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NATURSTEIN IST UNSERE LEIDENSCHAFT

Aus dieser Leidenschaft heraus entstehen seit mehr als 90 Jahren hochwertige und besondere Produkte.

Im Laufe der Zeit wurden mehrere artverwandte, klassische, elegante und zeitgemafle Materialien in das
Sortiment aufgenommen. Es werden konsequent ausschlieSlich die besten Rohstoffe fiir unsere
Arbeitsplatten verwendet.

Erleben Sie den Luxus Ihrer neuen Traumkiiche - und definieren Sie ihn mit einem Unikat, das nur fiir Sie
durch die Ludwig Schneider AG gefertigt wird.

Hier gestalten Menschen Arbeitsplatten fiir Menschen, denen eine erstklassige Verarbeitung an oberster
Prioritat steht.

Damit Sie die fiir sich passende Entscheidung treften, bitten wir Sie, diese Broschiire zu lesen, damit Sie sich
umfassend tiber produkt- und warentypische Eigenschaften informieren konnen. Die nachfolgenden
Informationen sind ausdriicklich fester Bestandteil Thres Kaufvertrages.

Naturstein ist nicht nur zeitlos und immer einzigartig, sondern bringt auch einige funktionale Pluspunkte
wie Robustheit, einfache Reinigung oder Hitzebestidndigkeit mit sich.




Hinweis zur Verbindlichkeit der Sprachfa

Dieser Produktpass wurde im Original in deutscher Sprache erstellt. AusschliefSlich die deutsche Fassung ist
rechtsverbindlich und Bestandteil des jeweiligen Kaufvertrages.

Die englische und die franzdsische Fassung dienen ausschliefSlich der Information und besseren
Verstdndlichkeit. Sie wurden unter Einsatz kiinstlicher Intelligenz erstellt und kénnen trotz sorgfaltiger
Priifung Ubersetzungs-, Auslegungs- oder Ubertragungsfehler enthalten.

Bei Abweichungen, Unklarheiten oder Widerspriichen zwischen der deutschen Fassung und einer Uberset-
zung ist ausschliefSlich die deutsche Originalfassung mafSgeblich. Aus den iibersetzten Fassungen kénnen
keine weitergehenden Rechte oder Anspriiche hergeleitet werden.

Wunschmaterialien

+ Materialien, die nicht in unserem Sortiment sind, konnen auf ausdriicklichen Kundenwunsch bestellt
werden. Hierbei ist zu beachten, dass, die Ludwig Schneider AG, keine Einschitzung auf die spezifischen
Eigenschaften und den Hartegrad geben kann.

> Da Wunschmaterialien nicht zum regelmifSig technisch bewerteten Standardsortiment gehoren, kann ohne
vollstindige Herstellerunterlagen und gegebenenfalls zusitzliche Priifung keine verbindliche Einstufung der
Hirte, Bestidndigkeit und sonstigen Gebrauchseigenschaften erfolgen.

> Da das gewiinschte Material kein fester Sortimentsbestandteil der Ludwig Schneider AG ist, muss sich der
Kunde tiber dessen Materialschwankungen im klaren sein. Es wird ausschliefSlich auf die im allgemeinen
giiltigen Materialeigenschaften, bei Feinsteinzeug auf spezifische Keramik und Dekton Eigenschaften sowie
den jeweils giiltigen Oberflichenerlduterungen verwiefSen. Eine exakte Einschdtzung ist bei
Wunschmaterialien nicht moglich.

> Bei Materialien die auf Kundenwunsch bestellt werden, ist eine Auswahl aus verschiedenen Rohplatten nicht
moglich

> Die Wunschsilikonfarbe ist beim Verkiufer auszuwahlen bzw. in Auftrag zu geben. Andernfalls ist der
Kunde mit der Farbwahl durch die Ludwig Schnelder AG einverstanden.

Verfiigbarkeit der Materialien

+ wir, die Ludwig Schneider AG, bemiihen uns die in diesem Produktpass genannten Materialien dauerhaft
lagernd zu haben. Aufgrund kurzfristigen Sortimentsianderungen bei Keramikherstellern oder
Lieferdngpésse von Natursteinzulieferern ist dies leider nicht immer moglich

> Bitte erfragen Sie deshalb bei Ihrem Verkiufer, ob Ihr gewéhltes Material in der gewiinschten Oberfldche

verfiigbar/generierbar ist.
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NATURSTEIN

erhiltliche GroBen und Sta

¢ Arbeitsplatten der Ludwig Schneider AG sind in 20 mm, 30 mm, 40 mm
massiv, sowie bis 100 mm auf Gehrung mit Blockkante erhaltlich
- die erhéltlichen Materialstarken sind dem Materialverzeichnis zu entnehmen
- Arbeitsplatten mit Blockkante sind in allen Materialien erhéltlich

+ Zwischen unterschiedlichen Rohplatten beziehungsweise Rohplattenchargen kann
die tatsachliche Materialstdrke um bis zu +3 mm von der Nennstdrke abweichen.
Fiir Dickenschwankungen innerhalb einer fertig bearbeiteten Einzelplatte und fiir
Hohenabweichungen an Plattenst6f8en gelten gesonderte, engere Toleranzen.

+ Bei simtlichen Natursteindekoren betragen die maximalen Produktionsmaf3e:
- ab einer Materialstdrke von 30 mm: 3000 x 1350 mm.

Die Produktionsmafle sind abhdngig von Montagepunkt 1.2.1 sowie 1.2.2 der
Ludwig Schneider AG

+ Samtliche Stegbreiten, beispielsweise an Ausschnitten fiir Kochfeld oder Spiile,
miissen mindestens 50 mm betragen

+ Fasenbreiten sind dem Verkauthandbuch zu entnehmen und sind beim Verkaufer zu
erfragen. Die Fasenstarken variieren je nach Materialstarke zwischen 3 x 3 mm
bei 20 mm Arbeitsplattenstérke bis hin zu 5 x 5 mm.
- Die Toleranzen bei Fasenstirken betragen + /- 1 mm
- abweichende bzw. Fasenstdrken unter 2 mm sind technisch nicht realisierbar

+ Riickwéinde und Wandabschlussprofile sind in allen Dekoren erhéltlich
- Die Materialstarke fiir Riickwande betrégt generell 20 mm

- Bei Wandabschlussprofile kann zwischen 20 mm und 30 mm gewdhlt werden

¢ Ansatztische konnen ebenfalls in den oben genannten Produktionsmafien
hergestellt und mitgeliefert werden

Ursprung und Herkunft

+ Bei Naturstein handelt es sich um eine Gesteinsart die tausende von Jahren benétigt um Ihre besondere
Form, Farbe und Struktur zu erhalten.

+ Die Lander in denen Thr gewiischtes Material seinen Ursprung hat sind dem Verkaufshandbuch zu
entnehmen (dieses liegt Threm Verkaufer vor)
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Eigenschaften von Naturstei

+ Naturstein zeichnet sich durch seine naturlichen Farbverlaufe und Glanzeffekte aus

+ Naturstein weist grundsitzlich eine hohe Warmebestdndigkeit auf. Heifle Topfe, Pfannen und
Backbleche diirfen dennoch nicht unmittelbar auf der Arbeitsplatte abgestellt werden, da
punktuelle Hitze, Warmestau oder Thermoschock zu Schiden an Stein,

Oberflachenbehandlung, Verklebungen oder Fugen fiithren konnen. Verwenden Sie immer eine
geeignete hitzebestandige Unterlage.

+ Jede Platte iiberzeugt durch eine einzigartige und individuelle Optik sowie Haptik

erhaltliche Oberflachen:

+ Naturstein ist in bis zu vier verschiedenen Oberflachen erhaltlich
- die erhaltlichen Oberflachen sind dem Materialverzeichnis zu entnehmen

Reinigung

+ der Reinigungsaufwand hangt auch mit der Oberflache zusammen und ist den
Oberflachenerlduterungen zu entnehmen. Generell gilt:

je rauer und matter die Oberfliche, desto mehr Zeit bendtigt man fiir eine Reinigung. Nach jeder

Nutzung sollte eine Reinigung erfolgen. Ein Erklarvideo zum Thema Reinigung und fachgerechte
Nutzung finden Sie auf unserer Homepage und auf Youtube

+ Eine detaillierte Erklarung zum Thema Nutzung von Natursteinen ist den Nutzungshinweisen zu
entnehmen.

Impragnierung

+ bei samtlichen Materialien werden die Oberflachen materialabhéngig werkseitig
lebensmittelecht resiniert und impréagniert

Informationshinweise:

+ saimtliche nachfolgenden Informationen sind ausschlief3lich Einschédtzungen aus Erfahrungswerten, da
jeder Rohblock leicht abweichende Eigenschaften aufweist. Deshalb empfehlen wir grundsitzlich die
personliche Auswahl der eigenen Rohplatte (Arbeitsplatte) aus unserem Lager.

Nutzungsvideo

https://www.I-schneider-ag.de/arbeitsplatten/mediathek/
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NATURSTEIN

Oberflachenerlauterungen

+ Bei der Wahl der Oberflichenbeschaffenheit sollten verschiedene Faktoren
berticksichtigt werden

Die wohl signifikatesten Entscheidungsmerkmale gehen von der Optik
iiber die Haptik bis hin zur Pflege und Reinigung

+ hochglinzend - spiegelnd - glatt - tdgliche Reinigung ausreichend
durch ca. 8 Schleifvorgénge von grobem zu feinstem Korn erzielter Glanz. Unterschiede im
Glanzgrad der Einzelkristalle sind je nach Gesteinssorten zu erwarten. Sowohl die Struktur als
auch die Farbe kommen optimal zum Ausdruck

> die Reinigung erfolgt bestenfalls mit dem Pflegeset, bestehend aus
einem Arbeitsflichenreiniger sowie einer Natursteinpflege und einem speziell auf Granit
abgestimmten Microfasertuch. Bitte beachten Sie: die Natursteinpflege sollte 1x
wochentlich griindlich geméf Nutzungsvideo aufgetragen werden.

matt geschliffen

+ mattglanzend - glatt - kann bei nicht sachgerechter Nutzung seinen
mattglanzenden Effekt stark verdndern. Je nach Material konnen Schleifspuren sichtbar sein.
Fingerabdriicke sind in der Regel gut sichtbar. Die Farbe weicht von der polierten
Grundfarbe ab. Durch ca. 6 Schleifvorginge von grobem zu feinem Korn erzielte matte Oberflache.

- um eine fleckige Optik, aufgrund der vergroflierten Oberfliache zu vermeiden empfehlen
wir, nach Verunreinigung, eine sofortige Reinigung mit dem Arbeitsflichenreiniger. Zusatzlich
sollte die Natursteinpflege 1x wochentlich griindlich gemafd Nutzungsvideo aufgetragen werden.

+ antik (rau - stark wellig) - tigliche Grundreinigung erforderlich!
durch Flammen / Sandstrahlen und abschlieSendes Diamantbiirsten der Oberfliche
erziehlte ,,natiirliche und unregelmaflige Antik Optik®
Die Farbe weicht von der polierten Grundfarbe ab.

> da es sich um eine nicht geschlossene und vergroerte Oberfliche handelt, ist
eine tigliche und griindliche Reinigung unerlisslich. Ansonsten besteht das Risiko, dass
sich in absehbarer Zeit Schmutzpartikel in der Platte absetzen. Eine nicht fachgerechte
Reinigung erhoht das Risiko die Partikel fest in die Arbeitsplatte zu reiben.
Um dies zu vermeiden empfehlen wir eine tagliche Reinigung. Bestenfalls mit dem
Pflegeset, bestehend aus Arbeitsflichenreiniger sowie der Natursteinpflege und einem
speziell auf Granit abgestimmten Microfasertuch.
Bitte beachten Sie: die Natursteinpflege muss nur 1x wochentlich griindlich gemaf
Nutzungsvideo aufgetragen werden.
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leathertouch

+ leicht rau - leicht wellig - tégliche Reinigung notwendig
durch Schleifen und anschliefendem Diamantbiirsten der Oberfliche erziehlte
»Lederstruktur®. Bearbeitungsspuren teilweise sichtbar. Glanzunterschiede auch innerhalb einer
Platte sind nicht auszuschlieflen. Fingerabdriicke teilweise sichtbar.
Die Farbe weicht von der polierten Grundfarbe ab.

> aufgrund des Herstellungsprozesses handelt es sich hierbei um eine teilweise
geschlossene und vergroflerte Oberflache. Aufgrund der leicht rauen haptik empfehlen wir, nach
Verunreinigung, eine sofortige Reinigung mit dem Arbeitsflachenreiniger. Zusatzlich sollte die
Natursteinpflege 1x wochentlich griindlich gemafs Nutzungsvideo aufgetragen werden.

spezifische Eige

¢ der Reinigungsaufwand ist nicht ausschliefSlich abhingig von der Wahl der Oberflache.
Generell gilt je rauer die Oberfliche desto hoher der Reinigungsaufwand.
Die Eigenschaften der verschiedenen Materialien sind aufgrund Ihrer Entstehung
zu differenzieren.

¢ Deshalb erldutern wir die Eigenschaften der unterschiedlichen Materialien im Bezug auf
Offenporigkeit, Schnittfestigkeit und professionellen Wartungsbedarf.
Die Eigenschaften werden unterschieden in:

> optimum - Hartgesteine, die mit Ausnahme einer lebensmittelechten Impragnierung,
werkseitig nicht behandelt werden miissen. Einschliisse und Porenrdume,
gemif$ Materialeigenschaften, kénnen vorhanden sein.Materialien sind
gemif$ Nutzungshinweisen schnittfest. Es wird zu einer Imprégnierung in
grofleren Abstinden geraten. Die Reinigung gemaf$ Oberflichenerlduterung
und Nutzungshinweisen ist ausreichend.

> normal - Natursteine, bei denen eine zusitzliche Behandlung zur Optimierung der
Materialeigenschaften erfolgen kann, da Einschliisse und Porenrdume,
gemif$ Materialeigenschaften vorhanden sind. Bei behandelten Oberflichen
werden kleine Porenrdume geschlossen und leichte Schattierungen gedeckt.
Materialien mit Pyriten haben vermehrt sichtbare Porenrdume.
Eine Versiegelung von Microporen ist nicht méglich. Auch diese Materialien
werden lebensmittelecht impragniert. Eine Auffrischung der Impragnierung
empfiehlt sich in regelmifSigen Abstinden. Materialien sind gemafs
Nutzungshinweisen schnittfest. Die Reinigung gemaf3
Oberflichenerlduterung und Nutzungshinweisen ist ausreichend.

> funktional - Hartgesteine, bei denen zusitzlich zur lebensmittelechten Impragnierung
eine Behandlung zur Optimierung der Materialeigenschaften erfolgt.
Obwohl diese Materialien sehr hart sind haben sie kleine Mikrostiche.
Einschliisse, Porenrdume, etc. gemif$ Materialeigenschaften, kénnen
vorhanden sein. Bei behandelten Oberflichen werden Porenrdume
geschlossen und leichte Schattierungen gedeckt. Eine Versiegelung von
Mikroporen sowie Mikrostichen ist nicht immer méglich. Eine Auffrischung
der Imprignierung empfiehlt sich in regelmifSigen Abstinden. Materialien
sind gemdf§ Nutzungshinweisen schnittfest. Die Reinigung gemafs
Oberflichenerlduterung und Nutzungshinweise ist ausreichend.

+ weitere Material- und Dekorspezifische Eigenschaften, Schwankungen, erhiltliche Sichtkanten, Planungs-
und Ablaufpunkte sind unserer Homepage oder dem QR-Code auf dem Muster zu entnehmen
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NATURSTEIN

feinkdrnige Materialien

Azul Platino

Bianco Christall

Bethel White o N o < | 3 K 3

Caftee Imperiale

Rosa Beta
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Imperial White
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NATURSTEIN

grobkornige Materialien
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Bianco Sardo
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Blue in the Night

Coffee Brown
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grobkornige Materialien

Nero Assoluto platinum
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NATURSTEIN

grobkornige Materialien

Saphire Brown % i

-

Serizzo

Steel Grey

stark grobkornige Materialien
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stark grobkornige Materialien

Labrador Antique

gleichmaBige Materialien

Nero Impala

Nero Assoluto
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NATURSTEIN

Materialien mit Glanzeffekt

Nero Star Galaxy Gold

Nero Star Galaxy Silver

Nero Impala Bronzetto

lebhafte Materialien
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lebhafte Materialien

Manhatten Grey

Multicolor Rot

Nero Stellaris

Vizag Blue
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NATURSTEIN

stark lebhafte Materialien

American Black

Black Cosmic

Black Cosmic New

Indian Aurora




stark lebhafte Materialien
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NATURSTEIN

stark lebhafte Materialien
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Via Lattea

Alps Glitter
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NATURSTEIN

Materialname EDV erhiltliche Oberflachen Silikon- erhiltliche spezifische
Nummer farbe Materialstirken Eigenschaft
poliert | antik | leather 2cm [3cm |4cm
Alpenpannonia 197 X X anthranzit X X funktional
Alps Glitter 113 X X sanitdrgrau X funktional
American Black 686 X X anthranzit X X | optimum
Artic Blue 647 X anthranzit X normal
Azul Platino 601 X sanitdrgrau X X optimum
Baltic Brown 602 b'¢ bahama X normal
Bayrischer 103 X X sanitargrau X optimum
Granit ,,Blau®
Bayrischer 102 b'e X bahama X normal
Granit ,,Gelb“
Bethel White 652 X x |lichtgrau X X optimum
Bianco Cristall 655 ' lichtgrau X optimum
Bianco Sardo 603 X sanitdrgrau X X optimum
Black Cosmic 110 b'¢ b'¢ schwarz b'¢ funktional
Black Forest 753 b's anthranzit X normal
Blue in the night 687 X X schwarz X X normal
Brown Silk 711 b'¢ X anthranzit X funktional
Caffee Imperiale 111 X X anthranzit X normal
Coffee Brown 763 b's b's anthranzit b's normal
Crema Julia 653 X sanitirgrau X optimum
Galactica Blue 710 X anthranzit X funktional
Giallo Veneziano Classico | 628 X X bahama X funktional
Imperial White 629 X lichtgrau X normal
Indien Aurora 634 X anthranzit X normal
Infinity Brown 120 anthranzit X funktional
Ivory Brown 614 X X bahama optimum
Juparana 615 sanitdrgrau funktional
Colombo
Kashmir Gold 658 X sanitirgrau x | funktional
Labrador 693 anthranzit normal
Antique
Labrador Blue Pearl silver | 630 X anthranzit X X | normal
Labrador Blue Pearl GT | 600 anthranzit normal
Labrador 631 schwarz X | normal
Emmerald Pearl
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Materialname EDV erhiltliche Oberflichen Silikon- erhiltliche spezifische
Nummer farbe Materialstarken Eigenschaft
poliert | antik | leather 2cm [3cm |4cm
Manbhatten Grey 766 X anthranzit X x | funktional
Marinace Black 737 anthranzit X x | funktional
Multicolor Rot 618 X anthranzit X x | funktional
Mont Blanc 135 X chreme X funktional
Nero Angola 751 X schwarz X X | normal
Nero Assoluto 619 b'e b' b' schwarz b'e ' X | normal
Nero Assoluto Platinum | 199 X schwarz X X X | normal
Nero Impala 620 b'e b's anthranzit b'e b's X |optimum
Nero Impala Bronzetto 139 X anthranzit X X normal
Nero Stellaris 709 X anthranzit X X x | funktional
Nero Star 632 X schwarz X X x | normal
Galaxy Gold
Nero Star 688 X schwarz X b'¢ X | normal
Galaxy Silver
Paradiso 621 X anthranzit X funktional
Classico
Rosa Beta 607 X sanitargrau X X X | optimum
Rosa Porrinho 608 X sanitargrau X X | optimum
Rosa Sardo 609 X sanitdrgrau X X | optimum
Rosso Balmoral 610 X anthranzit X X | normal
Saphire Brown 677 X X sanitdrgrau X x | funktional
Serizzo 611 X sanitirgrau X x | funktional
Splendid 140 X sanitirgrau X funktional
Steel Grey 676 X anthranzit X X | optimum
Taj Mahal 141 X sanitirgrau X funktional
Tan Brown 754 X anthranzit X normal
Verde Eucalypto 657 X sanitirgrau X normal
Verde Laponia 713 X anthranzit X funktional
Verde Maritaca 626 X X sanitirgrau X X | normal
Via Lattea 738 X anthranzit X X | normal
Viscount White 752 X lichtgrau X X |normal
Vizag Blue 627 X anthranzit X X | normal
Zermatter Gletscherstein | 198 X X sanitdrgrau X X normal
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NATURSTEIN

Nutzungshinweise

Damit Sie ein Leben lang Freude an lhrer Arbeitsplatte der Ludwig Schneider AG haben, geben wir
Ihnen einige hilfreiche Tipps zur Benutzung und Reinigung. Das Schneiden ist auf unseren
Natursteinen problemlos moglich. Damit die Messer nicht stumpf werden, empfehlen wir eine
Schneidunterlage zu verwenden. Das direkte Schneiden mit Metallmessern kann auf der
Arbeitsplatte einen Eisenabrieb hinterlassen. Dieser kann mit einem handelsublichen Radiergummi
wieder entfernt werden. Vom direkten Schneiden mit Keramikmessern auf der Arbeitsplatte raten wir
ab. Das direkte Arbeiten mit Fleischklopfern oder ahnlichen wird aufgrund der geballten
Krafteinwirkung auf kleiner Flache zu Beschadigungen und Absplitterungen des Materials fuhren.
Hiervon wird eindringlich abgeraten. Dies gilt ebenso fur das ruckartig und kraftvolle Abstellen von
schweren Topfen, Flaschen oder ahnlichem direkt auf der Kante bzw. der Flache der Arbeitsplatte
sowie im Stegbereich. Auch sollte es vermieden werden auf der Arbeitsflache zu sitzen oder zu
stehen, da bei zu hoher punktueller Krafteinwirkung Bruchschaden entstehen. Um die Struktur der
Arbeitsplatte nicht zu gefahrden empfehlen wir, heisse Gegenstande nicht direkt auf der Platte
abzustellen. Theoretisch genugt es bereits, eine Messerspitze unter einen heissen Topf zu platzieren
um Hitzeschaden vorzubeugen. Empfohlen wird jedoch generell die Verwendung einer
hitzebestandigen Unterlage. Achten Sie immer auf die Standsicherheit der heilen Topfe! Sollte
heisses Fett auf die Arbeitsplatte gelangen, raten wir zur sofortigen Reinigung. Entstandene Flecken
aufgrund falscher Reinigung bleiben meist dauerhaft sichtbar.

Zur Reinigung:
Um den Glanz und die Oberflache moglichst lange zu erhalten, raten wir zu einer unmittelbaren

Reinigung nach jeder Benutzung. Besonders Fette, Mehl, Fleischsafte oder Obstrickstande sollten
umgehend entfernt werden. Darlber hinaus empfehlen wir eine tagliche abschlielfende Reinigung.
Da handelsubliche Spulschwamme und Spulticher durch die tagliche Benutzung nicht
ruckstandslos von Verschmutzungen sind, bitten wir, diese ausschlie3lich zur Vorabreinigung der
Arbeitsflache zu nutzen. Zur fachgerechten Reinigung eignet sich im Nachgang der
Arbeitsflachenreiniger, den Sie mit Lieferung der Arbeitsplatte erhalten. Dieser ist sehr ergiebig, es
reichen 2-3 Spruhstof3e pro m? aus. Fur die Arbeitsflachenreinigung eignet sich das Microfasertuch
der Ludwig Schneider AG hervorragend. Mit etwas Druck, und Bewegungen in eine Richtung,
entfernen Sie hier Ruckstande muhelos. Bitte beim Waschen des Microfasertuches keinen
Weichspuler verwenden, da sich dieser um die Microfasern legt und so nicht mehr perfekt reinigen
kann. Bei dem Naturprodukt Stein sind stark saruehaltige Reinigungsmittel und aggressive
Chemiekalien wie z.B. Ofen- und Abflussreiniger, Bleichmittel, Ammoniak, Essigessenz,
Zitronensaure oder Mittel mit PH-Werten Gber 10 zu vermeiden, da diese die Oberflache angreifen.
Um den Naturstein nicht zu schadigen ist auch auf kratzende Hilfsmittel zu verzichten. Um
Fettflecken im Stein zu vermeiden, raten wir dazu Ole in Glasflaschen aufzubewahren und keine
fettigen Stoffe und Lebensmittel auf der Arbeitsplatte zu lagern.

Porenrdume und Einschlisse zahlen, bei jeder Art der Oberflache, zu den grundlegenden
Eigenschaften von Natursteinen. Gesteinsporen sind ebenso naturlich, wie Hautporen, je nach Art
des Gesteins (siehe auch spezifische Eigenschaften) sind sie mal gro3er und mal kleiner.

Ohne einer sachgerechten Reinigung besteht das Risiko, dass sich in absehbarer Zeit
Schmutzpartikel in die Porenraume bzw. Einschllisse absetzen. Mit Beachtung dieser Hinweise
verzogern Sie den naturlichen Patinierungsprozess und erhalten durch Nutzung normale
Gebrauchsspuren.

Nur wenn Sie die Arbeitsplatte niemals nutzen, wird Sie genauso aussehen wie am Einbautag.
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Bestellung von Pflegeprodukten

Artikelnr. Spezifizierung Euro Einheit
SRS Schneider - Reinigungsset - bestehend aus 53 Stiick
2 x Arbeitsflachenreiniger und 1 x Mikrofasertuch
SAFL Schneider - Arbeitsflichenreiniger 21 Stiick
MIK Schneider - Mikrofasertuch 12 Stiick
SPS Schneider - Pflegeset - bestehend aus 75 Stiick
1 x Arbeitsflichenreiniger, 1 x Naturseinpflege und 1 x Mikrofasertuch
SNPF Schneider - Natursteinpflege 48 Stiick

Bestellungen von Pflegeprodukten richten Sie an:

info.markneukirchen@L-Schneider-AG.de oder per Fax an: 037422/ 40 22 - 10
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NATURSTEIN

Das Erkennungsmerkmal eines Natursteins ist, dass jeder Stein eine andere
Oberflachenstruktur im Bezug auf Pordsitat und Glanzgrad hat.

Das besondere Highlight sind die verschiedenen Materialien aus denen sich ein Naturstein
zusammensetzt. So kommen bei einem speziellen Lichteinfall unterschiedliche Glanzeffekte,
EinschlUsse oder Farbverlaufe zur Geltung.

Jeder Naturstein ist somit ein Unikat, da er niemals gleichmafig ist!

Haufige oder langanhaltende Einwirkung von UV-Strahlung kann unter Umstanden zu einer leichten
Farbveranderung im Stein fihren. Auch kommen bei Lichteinfall Einschlisse, Poren und
Unebenheiten zur Geltung. Diese sind vorwiegend bei Materialien mit mineralischen Einschlissen
“wie beispielsweise Pyrite“, aufgrund der Oberflachenbearbeitung, sichtbar.

Steinmuster, z.B. in den Ausstellungen, sind unverbindlich und zeigen nur den allgemeinen
Charakter. Sie kdnnen niemals alle Unterschiede und Eigenschaften in Farbe, Struktur und
Oberflache in sich vereinen. Naturstein ist ein Naturmaterial, so dass in Farbe, Struktur und
Oberflache Abweichungen immer zu erwarten sind. Die Vielfalt der Natur bringt es mit sich, dass
die fertige Arbeitsplatte immer anders aussieht als das kleine Muster. Naturstein zeichnet sich durch
unterschiedlichste Aderungs- und Farbverlaufe sowie Poren und Porenrdume als auch Einschlisse
und Stiche aus. Bitte beachten Sie hierzu auch unsere unverbindliche Einschatzung im Bezug auf
die Materialeigenschaften, Sturktur, Kérnung und Gleichmafigkeit der verschiedenen Materialien
sowie die spezifischen Eigenschaften und Oberflachenerlauterungen.

In diesem Produktpass werden hauptsachlich polierte Natursteinoberflachen dargestellt.
Abweichende Oberflachen weichen zusatzlich, beispielsweise in der Farbtiefe, deutlich von

|
|
Muster- und Abbildungsinformationen:
diesen Abbildungen ab.

Wir bieten jedem Kunden die Moglichkeit, sich eine spezielle Rohplatte, mit der fertigen
Oberflachenbearbeitung, personlich aus unserem Lager auszuwahlen! Zur Verwendung fiir
die Arbeitsplatte kommt dann die kundenseitig individuell gewahite Platte.

So kann das kundenseitig gewiinschte Naturprodukt mit den fiir lhn
optimalen Eigenschaften gefertigt und ausgeliefert werden.

Selbstverstandlich kann der Kunde auf Wunsch eine Werksfiihrung damit verbinden. Hierbei
beraten wir Ilhn gerne zusatzlich zu den Materialeigenschaften und zu dem
weiteren Ablaufplan.

Alternativ kann, auf Wunsch, ein Foto der gewahlten Rohplatte vorab zugesandt werden.
Bitte beachten Sie hierbei, dass Abbildungen von von Fotos aufgrund von Bildschirmeinstellungen,
Druckeinstellungen, Uber- und Unterbelichtungen nicht verbindlich sind.

Bei Fragen zur Materialauswahl steht Ihnen unser Innendienst gerne, auch telefonisch, zur
Verflugung.

Die in diesen Produktpass genannten bzw. gezeigten Erkennungsmerkmale, spezifischen
Eigenschaften und Steinmusterinformationen sind grundlegende Eigenschaften von
Natursteinen und stellen somit selbsterklarend keinen Mangel dar.

weitere Material- und Dekorspezifische Eigenschaften sind unserer Homepage
oder dem QR-Code auf dem Muster zu entnehmen
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Materialschwankungen

Das Spiileninnenmatf3, bei
unseren Spiilen ohne Restebecken,
betriagt Materialunabhangig
ca. 360 x 360 mm
(Ausgenommen Spiilen des
Herstellers Silestone)

¢ zur Verdeutlichung der Schwankungen in
Handmustern (siehe auch S. 57 und S.69)

Beispiel fiir stark grobkérnige Materialien
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KERAMIK & DEKTON

erhéaltliche GroBen und Star

¢ Arbeitsplatten der Ludwig Schneider AG sind in 12 mm, 20 mm, 30 mm massiv, sowie bis 100 mm auf
Gehrung mit Blockkante erhaltlich
- die erhéltlichen Materialstarken sind dem Materialverzeichnis zu entnehmen
- Arbeitsplatten mit Blockkante sind in allen Materialien erhaltlich

¢ Zwischen unterschiedlichen Rohplatten beziehungsweise Produktionschargen kann die tatsachliche
Materialstarke von der Nennstarke abweichen. Innerhalb einer fertig bearbeiteten Einzelplatte sowie an
Plattenstoflen gelten die einschldgigen engeren Toleranzen nach AMK-Merkblatt 010, BIV-Merkblatt 2.02
und den jeweiligen Herstellervorgaben.

+ Bei samtlichen Keramik- und Dektondekoren betragen die maximalen Produktionsmafle 3000 x 1450 mm.
Die Produktionsmafie sind abhidngig von den Montagepunkten 1.2.1 sowie 1.2.2 der Ludwig Schneider AG

+ Samtliche Stegbreiten, beispielsweise an Ausschnitten fiir Kochfeld oder Spiile,
miissen mindestens 50 mm betragen

+ Fasenbreiten sind dem Verkauthandbuch zu entnehmen und sind beim Verkaufer zu erfragen. Die
Fasenstérken variieren je nach Materialstarke zwischen 3 x 3 mm bei 12 mm Arbeitsplattenstarke bis
hin zu 5 x 5 mm.

- Die Toleranzen bei Fasenstirken betragen + / - 1 mm
- abweichende bzw. Fasenstédrken unter 2 mm sind technisch nicht realisierbar

+ Riickwédnde und Wandabschlussprofile sind in allen Dekoren erhaltlich
- Die Materialstirke fiir Riickwande und Wandabschlussprofile definieren sich durch die Starke des
Arbeitsplattengrundmaterials
- abweichende Starken sind bei Ihrem Verkaufer zu erfragen bzw. zu

beauftragen.

¢ Ansatztische konnen ebenfalls in den oben genannten ProduktionsmafSen hergestellt und mitgeliefert werden

Herstellungsprozess

+ Keramik dhnelt wegen seiner Zusammensetzung dem Granit, ist jedoch kiinstlich unter Druck und hohen
Temperaturen gebrannt.

+ Eine Vielzahl hochwertiger Rohstoffe bilden die Grundlage fiir das, durch Brennen bei hohen Temperaturen,
entstehende Material.

erhéaltliche Oberflachen:

+ Keramik ist in bis zu vier verschiedenen Oberflichen erhailtlich
- die erhaltlichen Oberflichen sind dem Materialverzeichnis zu entnehmen
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Eigenschaften von Keramik:

¢ Unpolierte keramische Oberflachen besitzen in der Regel eine hohe Kratz- und Abriebfestigkeit.

Polierte, glasbeschichtete oder anderweitig veredelte Oberfldchen konnen deutlich kratzempfindlicher
sein.

+ Keramik wird problemlos mit heiflen Topfen und spritzendem Wasser fertig. Jedoch ist Schockhitze zu
vermeiden, da diese zu Spannungsrissen fithren kann.

+ Arbeitsplatten aus Keramik sind abriebfest

« Viele unpolierte keramische Oberflichen besitzen eine hohe chemische Bestidndigkeit. Bei polierten,
glasbeschichteten, bedruckten oder sonstig veredelten Oberflichen kdnnen abweichende
Herstellerangaben gelten. Aggressive, hochkonzentrierte oder nicht freigegebene Reinigungsmittel
sind zu vermeiden.

+ Keramische Arbeitsplatten besitzen grundsatzlich eine sehr geringe Wasseraufnahme. Bei polierten,
angeschliffenen oder speziell veredelten Oberflichen konnen jedoch offene Poren oder verdnderte
Oberflacheneigenschaften auftreten. Die jeweiligen Herstellerangaben sind maf3geblich. Eine
Impriagnierung ist bei unbehandelten, geschlossenen Oberflichen iiblicherweise nicht erforderlich; bei
Sonderoberflichen gelten gegebenenfalls abweichende Vorgaben.

Reinigung

« der Reinigungsaufwand hangt auch mit der Oberflidche zusammen und ist den
Oberflachenerlduterungen zu entnehmen. Generell gilt:
je rauer die Oberflache, desto mehr Zeit benétigt man fiir eine Reinigung.
Nach jeder Nutzung sollte eine Reinigung erfolgen. Ein Erklarvideo zum Thema
Reinigung und fachgerechte Nutzung finden Sie auf unserer Homepage und auf
Youtube

+ Eine detaillierte Erklarung zum Thema Nutzung von Keramik, Dekton und
Feinsteinzeug ist den Nutzungshinweisen zu entnehmen.

Impragnierung

+ da die Keramische Oberflachen keine Fliissigkeiten absorbieren, braucht keine
Imprignierung zu erfolgen

Informationshinweise:

+ samtliche nachfolgenden Informationen sind ausschliefdlich Einschdtzungen aus Erfahrungswerten, da
jede Rohplatte leicht abweichende Eigenschaften aufweist. Deshalb empfehlen wir grundsétzlich die
personliche Auswahl der der eigenen Rohplatte (Arbeitsplatte) aus unserem Lager.

Nutzungsvideo

https://www.l-schneider-ag.de/arbeitsplatten/mediathek/
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KERAMIK & DEKTON

Oberflachenerlauterungen u

¢ Bei der Wahl der Oberflichenbeschaffenheit sollten verschiedene Faktoren beriicksichtigt werden

Die wohl signifikatesten Entscheidungsmerkmale gehen von der Optik
tiber die Haptik bis hin zur Pflege und Reinigung

+ hochglidnzend - spiegelnd - glatt - tagliche Reinigung ausreichend
Brand- und pressbedingte Porenrdume werden durch den Schleifvorgang geofinet. Gegebenfalls
Schleifspuren sichtbar.

> die Reinigung erfolgt bestenfalls mit dem Reinigungsset, bestehend aus einem Arbeitsflachenreiniger und
einem speziell auf Keramik abgestimmten Microfasertuch.

+ mattgldnzend - glatt - tigliche Renigung ausreichend
Produktionsbedingte Wellen konnen im Streiflicht sichtbar sein.

> die Reinigung erfolgt bestenfalls mit dem Reinigungsset, bestehend aus einem Arbeitsflichenreiniger und
einem speziell auf Keramik abgestimmten Microfasertuch.

+ rau - stark wellig - tagliche Grundreinigung erforderlich!
Brennhautstruktur und Rauigkeit der Oberfliche sind produktionsbedingt unterschiedlich und
warentypisch.

> da es sich um eine raue Oberfliche handelt, ist eine tégliche und griindliche Reinigung unerlasslich. Ansonsten
besteht das Risiko, dass sich in absehbarer Zeit Schmutzpartikel in der Platte absetzen. Eine nicht fachgerechte
Reinigung erhoht das Risiko die Partikel fest in die Arbeitsplatte zu reiben. Um dies zu vermeiden empfehlen
wir eine tigliche Reinigung. Die Reinigung erfolgt bestenfalls mit dem Reinigungsset, bestehend aus
Arbeitsflachenreiniger und einem speziell auf Keramik abgestimmten Microfasertuch.

leathertouch

¢ leicht rau - leicht wellig - tigliche Reinigung notwendig
Brennhautstruktur und Rauigkeit der Oberfliche sind produktionsbedingt unterschiedlich und warentypisch.

- Aufgrund der leicht rauen Haptik empfehlen wir, nach Verunreinigung, eine sofortige Reinigung bestenfalls mit
dem Reinigungsset, bestehend aus Arbeitsflichenreiniger und einem speziell auf Keramik abgestimmten
Microfasertuch.
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spezifische Eigenschafte

¢ der Reinigungsaufwand ist nicht ausschliefSlich abhingig von der Wahl der Oberfliche.
Generell gilt je rauer die Oberfliche desto hoher der Reinigungsaufwand.

+ Die Eigenschaften von Keramik (Feinsteinzeug) sind aufgrund Ihres Herstellungsprozesses zu differenzieren.
Deshalb erldutern wir verschiedene Eigenschaften von Keramiken der Hersteller:

> poliert - bei Neolith, Dekton und weiteren Herstellern von Feinsteinzeug werden polierte Oberflichen
meifSt mit einer sehr diinnen Glasschicht oder dhnlichem veredelt um den Effekt einer Politur
zu erreichen. Materialien mit diesem Herstellungsprozesses sind kratzempfindlich!
Zum Schneiden ist eine Unterlage zu verwenden.

> Kantenfarbe - bei Keramik handelt es sich um ein unter Druck gebranntes Material. Die Farbe des gewéhlten
Dekors befindet sich ausschliefSlich auf der Oberfliche. Bei der Wahl einer gefasten Kante wird
die Kantenfarbe der Oberflichenfarbe abweichen.

> Farbverldufe - auch bei Keramikherstellern wie bsp. Neolith und Dekton sind unterschiede in Farbverldufen
bei Plattenst6fen nicht vermeidbar
- wechselhafte Materialien konnen auch innerhalb einer Platte unterschiedliche bzw.
wechselhafte Farbverlidufe haben

> Pigmente - innerhalb der Oberfldchen sind andersfarbige Pigmente vereinzelt sichtbar
- bei Materialien mit dem Hinweis Pigmente konnen diese vermehrt sichtbar sein

> Porenrdume - Porenrdume zihlen, bei jeder Art der Oberfliche, zu den grundlegenden Eigenschaften von
Keramik und Dekton. Ohne einer sachgerechten Reinigung besteht das Risiko, dass sich in
absehbarer Zeit Schmutzpartikel in der Platte absetzen

> Oberflichen - Aufgrund unterschiedlicher Herstellungsprozesse konnen die Oberflichenbeschaffenheiten
zwischen den Materialien variieren.

> Farbe - Keramik und Dekton zeichnet sich durch leichte Farbabweichungen innerhalb der Dekore aus.
Dies kommt insbesondere bei unifarbenen Dekoren und abweichenden Materialstirken zur
Geltung.

+ weitere Material- und Dekorspezifische Eigenschaften, insbesondere zu den Sichtkanten, sind
unserer Homepage oder dem QR-Code auf dem Muster zu entnehmen

+ zur Verdeutlichung der Farbschwankungen innerhalb eines Dekors, Materialbeispiel: Cement
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KERAMIK

unifarbene Materialien

Avorio

Cement

Nero 2024

Pietra di Luna
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unifarbene Materialien

Pietra di Osso

wechselhafte Materialien

Pietra di Piombo




KERAMIK

strukturierte Materialien mit Pigmente

New York - New York

Phedra

unifarbene Materialien mit Pigmenten

Arctic White

Jast White
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Mar del Plata - Beispiel fiir stark lebhafte Materialien
und deren Maserungsverlauf bei
Blockkanten
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KERAMIK

strukturierte Materialien

Arena

Iron Frost

Basaltblack

Basalt Black_tec
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strukturierte Materialien

Basaltgrey

Black Slate / Ama Black

Nero Zimbabwe

Thar

lebhafte Materialien

Aspen Grey
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KERAMIK

lebhafte Materialien

Bianco Lasa

Iron Grey

Iron Copper

Mirage

Salina Ivory_tec
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stark lebhafte Materialie

Calacatta

Calacatta White_tec I’%ﬁ

Colossal Cream

Roma Bianco

Taj Mahal
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KERAMIK

stark lebhafte Materialien

Estatuario

Iron Corten

Mont Blanc

Neapel Calacatta Gold
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stark lebhafte Materialien

Black Obsession

Pietra Grey Dark

Sankt Laurent
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KERAMIK

Materialname EDV erhiltliche Oberflichen erhiltliche

Nummer Materialstarken
poliert | satin | antik | leather 1,2cm |2cm |3 cm

Arctic White 924 b's weilf3 b's b's

Arena 925 b'e bahama X

Aspen Grey 936 X anthranzit X X

Barro 902 X sanitdrgrau X

Basalt Black_tec 892 X anthranzit X

Basaltblack 904 b's anthranzit b's

Basaltgrey 905 X anthranzit X

Beton 926 X X sanitirgrau X

Bianco Lasa 896 X chreme X X

Black Slate / Ama Black | 990 X anthranzit X b's

Calacatta 940 X chreme X X

Calacatta White b'e chreme b's X

Cement 909 X sanitirgrau X X

Colossal Cream 895 X chreme X X

Estatuario 976 X chreme X X

Iron Copper 911 X anthranzit X

Iron Corten 912 X anthranzit X X

Iron Frost 934 b'e chreme X

Iron Grey 913 X anthranzit X

Jast White 960 X chreme X

Mar del Plata 964 X sanitirgrau X

Mont Blanc 965 X chreme X

Neapel Calacatta Gold 981 X chreme X X

Nero 2024 916 X anthranzit X b'¢

Nero Zimbabwe 931 X anthranzit X X

New York - New York 963 X |sanitirgrau X X

Phedra 932 X lichtgrau X

Pietra di Luna 933 X sanitirgrau X X

Pietra di Osso 938 X sanitirgrau X

Pietra di Piombo 939 X sanitdrgrau X b’

Pulpis 942 X anthranzit X

Roma Bianco / 984 X chreme X b'¢

Calacatta Roma

Salina Ivory_tec X chreme X X

Sankt Laurent 899 X anthranzit X X

Sofia Cumprum 966 X anthranzit X X

Taj Mahal 982 X X sanitirgrau X X

Zarha's Stone 949 X sanitargrau X X

Thar 897 X bahama X X

Pietra Grey Dark 994 X anthranzit X
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Achtung:
verschiedene Keramikmaterialien sind in poliert erhiltlich.
Ein Verkratzen dieser Oberflache ist zu erwarten!

Bei kriftigen Farben, insbesondere bei Schwarztonen, werden Kratzer schneller sichtbar.

Kratzer auf polierten Keramikoberflichen zihlen zu den grundlegenden Eigenschaften
und sind kein Grund zur Beanstandung!

Keramikarbeitsplatte 12 mm - Sichtkante gefast "




DEKTON

unifarbene Materialien

Galema

Zenith

fein gemaserte Materialien

Polar
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leicht strukturierte Material

Moone

Danae

Danae 12 mm - Kante gefast
Beispiel fiir leicht strukturierte Materialien



DEKTON

strukturierte Materialien

Kreta

Lunar

Sandik
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grob strukturierte Material

Sirius

wechselhaft und stark leb

Adia

Sirius 20 mm - Sichtkante gefast




DEKTON

lebhafte Materialien

Nilium HAcy

Fossil 20 mm - Kante gefast
Beispiel fiir lebhafte Materialien




stark lebhafte Materialien

Aura

Entzo

Blockkante auf Gehrung
Beispiel fur stark lebhafte Materialien




DEKTON

stark lebhafte Materialien

Nebu

e

ra 20 mm = Xart 4
Beispiel fiir stark lebhafte Materialien




stark lebhafte Materialien

Trilium
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DEKTON - XGLOSS

unifarbene Materialien

[=] ¢35 ]
Dunna e A
%

Halo

stark lebhafte Materialien

Arga

Bergen
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stark lebhafte Materialien

Helena

o TR ke
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v %
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Natura
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DEKTON

Materialname EDV erhiltliche Oberflichen  Silikon- erhiltliche
Nummer farbe Materialstarken
poliert | antik | leather 1,2cm [2cm |3 cm
Adia 586 b'e sanitdrgrau X X
Aura 522 X chreme
Albarium 599 X chreme X X
Argentium 598 b'¢ lichtgrau X X
Ava 585 X sanitirgrau X X
Bromo 547 be anthranzit X X
Ceppo 593 X lichtgrau X X
Danae 524 X bahama X X
Domoos 525 X anthranzit X X
Entzo 580 X chreme X X
Eter 574 X anthranzit X
Grafite 591 X anthranzit X X
Grigio 592 X lichtgrau X X
Kairos 531 X chreme X b
Kelya 533 X anthranzit X X
Keon 532 X sanitargrau X X
Kira 563 b anthranzit X X
Kreta 564 X sanitargrau X X
Laos 565 X anthranzit X X
Laurent 526 X anthranzit X X
Lunar 566 X lichtgrau X X
Mamorio 590 be chreme be b
Moone 588 X chreme X X
Nacre 597 X chreme X X
Nebu 584 X chreme X X
Nebbia 595 X lichtgrau X X
Nilium 567 X lichtgrau X X
Opera 572 X chreme X
Polar 583 X lichtgrau X X
REM 594 X chreme X X
Sabbia 589 X lichtgrau X X
Sandik 582 X lichtgrau X X
Sirius 537 b anthranzit X X
Soke 570 X |sanitirgrau X X
Trevi 581 X sanitargrau X X
Trilium 522 X anthranzit b X
Zenith 587 X chreme X X
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Materialname EDV erhaltliche Oberflichen  Silikon- erhaltliche spezifische

Dekton - XGloss Nummer farbe Materialstarken Eigenschaft
poliert | antik | leather 1,2cm [2cm (3 cm
- Dunna 800 X sanitdrgrau X X kratzempfindlich
| Malibu 801 b'e chreme X kratzempfindlich
Natura 803 b'e chreme X ' kratzempfindlich
Arga 804 X sanitdrgrau X X kratzempfindlich
Bergen 805 X sanitdrgrau X X kratzempfindlich
Halo 806 X lichtgrau X X kratzempfindlich
Helena 807 X lichtgrau X X kratzempfindlich
Khalo 808 X sanitdrgrau X ' kratzempfindlich
Taga 809 X sanitdrgrau X X kratzempfindlich |
Achtung:

verschiedene Dektonmaterialien sind in poliert (XGloss) erhiltlich.
Ein Verkratzen dieser Oberfliche ist zu erwarten!
Bei kriftigen Farben, insbesondere bei Schwarzténen, werden Kratzer schneller sichtbar.

Kratzer auf polierten Dektonoberflichen zihlen zu den grundlegenden Eigenschaften
und sind kein Grund zur Beanstandung!

-

( Platte

Wange

Kelya 20 mm - Kante gefast




KERAMIK & DEKTON

Nutzungshinweise

Damit Sie ein Leben lang Freude an |hrer Arbeitsplatte der Ludwig Schneider AG haben, geben wir
Ihnen einige hilfreiche Tipps zur Benutzung und Pflege. Das Schneiden ist auf all unseren
Keramiken, mit Ausnahme polierter Oberflachen, problemlos moglich. Damit die Messer nicht stumpf
werden, empfehlen wir eine Schneidunterlage zu verwenden. Das direkte Schneiden mit
Metallmessern kann auf der Arbeitsplatte einen Eisenabrieb hinterlassen. Dieser kann mit einem
handelslblichen Radiergummi wieder entfernt werden. Vom direkten Schneiden mit
Keramikmessern auf der Arbeitsplatte raten wir ab. Das direkte Arbeiten mit Fleischklopfern oder
ahnlichen wird aufgrund der geballten Krafteinwirkung auf kleiner Flache zu Beschadigungen und
Absplitterungen des Materials fihren. Hiervon wird eindringlich abgeraten. Dies gilt ebenso fur

das ruckartig und kraftvolle Abstellen sowie fallenlassen von schweren Topfen und Flaschen oder
ahnlichem direkt auf der Kante bzw. Flache der Arbeitsplatte sowie im Stegberech. Auch sollten es
vermieden werden auf der Arbeitsflache zu sitzen oder zu stehen, da bei zu hoher punktueller
Krafteinwirkung Bruchschaden entstehen. Um die Struktur der Arbeitsplatte nicht zu gefahrden
empfehlen wir, heisse Gegenstande nicht direkt auf der Platte abzustellen. Theoretisch genugt es
bereits, eine Messerspitze unter einen heissen Topf zu platzieren um Hitzeschaden vorzubeugen.
Achten Sie immer auf die Standsicherheit der heilden Topfe! Daher empfiehlt es sich generell, einen
Untersetzer zu verwenden. Sollte heisses Fett auf die Arbeitsplatte gelangen, raten wir zur
sofortigen Reinigung.

Zur Reinigung:
Um den Glanz und die Oberflache zu erhalten, raten wir zu einer unmittelbaren Reinigung nach

jeder Benutzung. Besonders Fette, Mehl, Fleischsafte oder Obstriickstande sollten umgehend
entfernt werden. Dartber hinaus empfehlen wir eine tagliche abschlieliende Reinigung. Da
handelslbliche Spulschwamme und Spulticher durch die tagliche Benutzung nicht

ruckstandslos von Verschmutzungen sind, bitten wir, diese ausschliel3lich zur Vorabreinigung der
Arbeitsflache zu nutzen. Zur fachgerechten Reinigung eignet sich im Nachgang der
Arbeitsflachenreiniger, den der Endkunde mit Lieferung der Arbeitsplatte erhalt. Dieser ist sehr
ergiebig, es reichen 2-3 Spruhstdfie pro m? aus. Fur die Arbeitsflachenreinigung eignet sich das
Microfasertuch der Ludwig Schneider AG hervorragend. Mit etwas Druck, und Bewegungen in eine
Richtung, entfernen Sie hier Rickstande muhelos. Bitte beim Waschen des Microfasertuches keinen
Weichspller verwenden, da sich dieser um die Microfasern legt und so nicht mehr perfekt reinigen
kann. Bei dem Bei dem keramischen Werkstoff sind stark saruehaltige Reinigungsmittel und
aggressive Chemikalien wie z.B. Ofen- und Abflussreiniger, Bleichmittel, Ammoniak, Essigessenz,
Zitronensaure oder Mittel mit PH-Werten Uber 10 zu vermeiden, da diese die Oberflache angreifen
konnten. Um das Keramik nicht zu schadigen ist auch auf kratzende Hilfsmittel zu verzichten. Auch
sind Handgeschirrspulmittel zur Unterhaltsreinigung aufgrund des hohen Tensidanteils nicht
geeignet. Sie wirken filmbildend. Um Fettflecken im Keramik zu vermeiden, raten wir dazu Ole in
Glasflaschen aufzubewahren und keine fettigen Stoffe und Lebensmittel auf der Arbeitsplatte zu
lagern.

Porenraume und Einschlisse zahlen, bei jeder Art der Oberflache, zu den grundlegenden
Eigenschaften von Keramik und Feinsteinzeug. Poren sind ebenso natlrlich wie Hautporen.
Sie sind mal gréBer und mal kleiner.

Ohne einer sachgerechten Reinigung besteht das Risiko, dass sich in absehbarer Zeit
Schmutzpartikel in die Porenraume bzw. Einschllisse absetzen. Mit Beachtung dieser Hinweise
verzdgern Sie den natlrlichen Patinierungsprozess und erhalten durch Nutzung normale
Gebrauchsspuren.

Nur wenn Sie die Arbeitsplatte niemals nutzen, wird Sie genauso aussehen wie am Einbautag.
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Bestellung von Pflegeprodukten

SRS Schneider - Reinigungsset - bestehend aus 53 Stiick
2 x Arbeitsflaichenreiniger und 1 x Mikrofasertuch

SAFL Schneider - Arbeitsflichenreiniger 21 Stiick

MIK Schneider - Mikrofasertuch 12 Stiick

Bestellungen von Pflegeprodukten richten Sie an:

info.markneukirchen@L-Schneider-AG.de oder per Fax an: 037422/ 40 22 - 10




KERAMIK & DEKTON

Materialeigenschaften

Die Besonderheit der Keramik liegt klar im Herstellungsprozess. Aufgrund des damit verbundenen
Druckes und den hohen Temperaturen sind diese Materialien, die aus Ton, Feldspat etc bestehen,
in ihrer Oberflache nichtsaugend und somit fleckresistent, besonders kratzfest, hitzebestandig ,
unempfindlich.

Das Erkennungsmerkmal hierflir sind maginale Einschllisse auf den Keramiktafeln.

Aufgrund der dichten und nichtsaugenden Oberflache, sind Keramikplatten besonders
unempfindlich. Das Auftragen einer Impragnierung ist nicht notwendig.

Das besondere an diesem Produkt ist, dass es zu geringeren Farb- und Texturschwankungen
kommt. Es kann herstellungsbedingt zu andersfarbigen Farbpigmenten kommen. Weiteres ist den
spezifischen Eigenschaften von Keramik, Dekton und Feinsteinzeug zu entnehmen

Die Oberflachenharte (MOHS-Harte 6-8) bei satin, antik und leather Oberflachen ist fur die
Verwendung in einer Kliiche enorm.

Zum Schneiden mit Messern empfehlen wir die Verwendung einer Unterlage, um lhre Messer nicht
zu schadigen und einen Metallabrieb auf der Arbeitsplatte zu vermeiden.

Keramik ist UV-, frost- und witterungsbestandig.

Muster- und Abbildungsinformationen:

Keramik- und Dektonmuster, z.B. in den Ausstellungen, sind unverbindlich und zeigen nur den
allgemeinen Charakter. Sie kdbnnen niemals alle Unterschiede und Eigenschaften in Farbe,
Struktur und Oberflache in sich vereinen. Keramik sowie Dekton wird Gberwiegend natirlichen
mineralischen Rohstoffen hergestellt, so dass in Farbe, Struktur und Oberflache Abweichungen
immer zu erwarten sind. Die fertige Arbeitsplatte sieht immer anders aus, als das kleine Muster.
Keramik zeichnet sich durch unterschiedliche Aderungs- und Farbverlaufe sowie Einschllisse und
Pigmente aus. Bitte beachten Sie hierzu auch unsere unverbindliche Einschatzung, im Bezug auf
Maserungen, Struktur und Gleichmafigkeit der verschiedenen Materialien sowie die spezifischen
Eigenschaften und Oberflachenerlauterungen. In diesem Produktpass werden unterschiedliche
Keramik und Dekton Oberflachen dargestellt. Die erhaltlichen Oberflachen kénnen, beispielsweise
in der Farbtiefe, von den abgebildeten Oberflachen abweichen.

Wir bieten jedem Kunden die Moglichkeit, sich eine spezielle Rohplatte personlich aus
unserem Lager auszuwahlen! Zur Verwendung fiir die Arbeitsplatte kommt dann die
kundenseitig individuell gewahlte Platte.

Selbstverstandlich kann der Kunde auf Wunsch eine Werksfiihrung damit verbinden. Hierbei
beraten wir Ihn gerne zusatzlich zu den Materialeigenschaften und zu dem weiteren
Ablaufplan.

Alternativ kann, auf Wunsch, ein Foto der gewahlten Rohplatte vorab zugesandt werden.
Bitte beachten Sie hierbei, dass Abbildungen von von Fotos aufgrund von Bildschirmeinstellungen,
Druckeinstellungen, Uber- und Unterbelichtungen nicht verbindlich sind.

Die in diesem Produktpass genannten Erkennungsmerkmale, spezifischen Eigenschaften und
Keramikmusterinformationen sind grundlegende Eigenschaften von Keramik und stellen somit
selbsterklarend keinen Mangel dar.

+ weitere Material- und Dekorspezifische Eigenschaften sind unserer Homepage
oder dem QR-Code auf dem Muster zu entnehmen
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Materialschwankungen

«Das Spiileninnenmaf3, bei
unseren Spiilen ohne Restebecken,
betragt Materialunabhidngig
ca. 360 x 360 mm
(Ausgenommen Spiilen des
Herstellers Silestone)
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Unterbauspiilen aus Keramik und Dekton in jedem Dekor moglich

—_——m m-sea--—--—
« zur Verdeutlichung der Schwankungen in

Handmustern (siehe auch S. 25 und S.69)

Beispiel fiir stark lebhafte Materialien
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QUARZKOMPOSIT

erhaltliche GrofRen und Star

+ Arbeitsplatten der Ludwig Schneider AG sind in 20 mm, 30 mm, massiv, sowie bis 100 mm auf Gehrung mit
Blockkante erhiltlich
- die erhiltlichen Materialstarken sind dem Materialverzeichnis zu entnehmen
- Arbeitsplatten mit Blockkante sind in allen Materialien erhéltlich

+ Zwischen unterschiedlichen Rohplatten beziehungsweise Produktionschargen kann die tatsachliche
Materialstdrke von der Nennstirke abweichen. Innerhalb einer fertig bearbeiteten Einzelplatte sowie an
Plattenst6f8en gelten die einschlagigen engeren Toleranzen nach AMK-Merkblatt 010, BIV-Merkblatt 2.02
und den jeweiligen Herstellervorgaben.

+ Bei saimtlichen Quarzkompositdekoren betragen die maximalen Produktionsmafie: 3000 x 1350 mm

Die Produktionsmaf3e sind abhingig von Montagepunkt 1.2.1 sowie 1.2.2 der
Ludwig Schneider AG

+ Samtliche Stegbreiten, beispielsweise an Ausschnitten fiir Kochfeld oder Spiile, miissen mindestens 50 mm
betragen

+ Fasenbreiten sind dem Verkaufhandbuch zu entnehmen und sind beim Verkdufer zu erfragen. Die
Fasenstirken variieren je nach Materialstdrke zwischen 3 x 3 mm bei 20 mm Arbeitsplattenstarke
bis hin zu 5 x 5 mm.

- Die Toleranzen bei Fasenstdrken betragen + / - 1 mm
- abweichende bzw. Fasenstdrken unter 2 mm sind technisch nicht realisierbar

+ Riickwidnde und Wandabschlussprofile sind in allen Dekoren erhaltlich
- Die Materialstérke fiir Riickwénde betragt generell 20 mm

- Bei Wandabschlussprofile kann zwischen 20 mm und 30 mm gewahlt werden

+ Ansatztische konnen ebenfalls in den oben genannten Produktionsmafien hergestellt und mitgeliefert
werden

Ursprung und Herkunft

+ Bei Quarzkomposit handelt es sich um kiinstlich hergestellte Steine, die einen hohen Anteil natiirlicher
Komponenten (z.B. Quarz) enthalten.

erhaltliche Oberflachen:

+ Quarzkomposit ist in bis zu drei verschiedenen Oberflichen erhaltlich
- die erhaltlichen Oberflachen sind dem Materialverzeichnis zu entnehmen
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Eigenschaften von Quarzkom

+ Quarzkomposit zeichnet sich durch einer geringeren Pflege und Wasseraufnahme aus

¢ Quarzkomposit wird mit heiflen Topfen bis ca. 100 Grad Celsius und spritzendem Wasser fertig. Zum
Abstellen heifSer Topfe und Pfannen ist ein geeigneter Untersetzer zu verwenden

+ Arbeitsplatten aus Quarzkomposit sind abriebfest
+ Jede Platte iiberzeugt durch eine einzigartige und individuelle Haptik

+ weitere materialspezifische Eigenschaften sind unserer Homepage oder dem QR-Code auf dem Muster zu
entnehmen

Reinigung

+ der Reinigungsaufwand hangt auch mit der Oberflidche zusammen und ist den
Oberflachenerlauterungen zu entnehmen. Generell gilt:
je rauer die Oberflache, desto mehr Zeit benétigt man fiir eine Reinigung.
Nach jeder Nutzung sollte eine Reinigung erfolgen. Ein Erkldrvideo zum Thema Reinigung und
fachgerechte Nutzung finden Sie auf unserer Homepage und auf Youtube

+ Eine detaillierte Erklarung zum Thema Nutzung von Quarzkomposit ist den Nutzungshinweisen zu
entnehmen.

Impragnierung

+ es wird keine wasserabweisende Impréagnierung oder dnliches eingesetzt, da diese Mittel die
pflegeleichten Eigenschaften sehr stark herabsetzen wiirden

Informationshinweise:

+ samtliche nachfolgenden Informationen sind ausschlief3lich Einschétzungen aus Erfahrungswerten, da
jeder Rohtafel beziehungsweise Produktionscharge leicht abweichende Eigenschaften aufweist. Deshalb
empfehlen wir grundsitzlich die personliche Auswahl der der eigenen Rohplatte (Arbeitsplatte) aus
unserem Lager.

Nutzungsvideo

https://www.I-schneider-ag.de/arbeitsplatten/mediathek/

Seite 59




QUARZKOMPOSIT

Oberflachenerlauterungen u

¢ Bei der Wahl der Oberflichenbeschaffenheit sollten verschiedene Faktoren berticksichtigt werden

Die wohl signifikatesten Entscheidungsmerkmale gehen von der Optik
iiber die Haptik bis hin zur Pflege und Reinigung

+ hochglinzend - spiegelnd - glatt - tigliche Reinigung ausreichend
durch ca. 8 Schleifvorginge von grobem zu feinstem Korn erzielter Glanz. Unterschiede im Glanzgrad der
Einzelkristalle sind je nach Gesteinssorten zu erwarten. Struktur und Farbe sind verstarkt

> die Reinigung erfolgt bestenfalls mit dem Reinigungsset, bestehend aus einem Arbeitsflichenreiniger und
dem Microfasertuch.

+ antik (rau - stark wellig) - tagliche Grundreinigung erforderlich!
durch Sandstrahlen und abschlieflendes Diamantbiirsten der Oberfliche erziehlte ,,natiirliche und
unregelmiflige Antik Optik® Die Farbe weicht von der polierten Grundfarbe ab.

- da es sich um eine nicht geschlossene und vergrofSerte Oberflache handelt, ist eine tdgliche und griindliche
Reinigung unerldsslich. Ansonsten besteht das Risiko, dass sich in absehbarer Zeit Schmutzpartikel in der
Platte absetzen. Eine nicht fachgerechte Reinigung erh6ht das Risiko die Partikel fest in die Arbeitsplatte zu
reiben. Um dies zu vermeiden empfehlen wir eine tégliche Reinigung. Bestenfalls mit dem Reinigungsset,
bestehend aus einem Arbeitsflichenreiniger und dem Microfasertuch.

leathertouch

+ leicht rau - leicht wellig - tagliche Reinigung notwendig
durch Schleifen und anschlieflendem Diamantbiirsten der Oberfliche erziehlte ,,Lederstruktur®
Bearbeitungsspuren teilweise sichtbar. Glanzunterschiede auch innerhalb einer Platte sind nicht
auszuschlieflen. Fingerabdriicke teilweise sichtbar. Die Farbe weicht von der polierten Grundfarbe ab.

> aufgrund des Herstellungsprozesses handelt es sich hierbei um eine teilweise geschlossene und vergrofierte

Oberfliache. Aufgrund der leicht rauen haptik empfehlen wir, nach Verunreinigung, eine sofortige Reinigung
mit dem Arbeitsflachenreiniger.
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spezifische Eigenschaf

+ der Reinigungsaufwand ist nicht ausschliefSlich abhingig von der Wahl der Oberfldche.
Generell gilt je rauer die Oberflache desto hoher der Reinigungsaufwand.

« aufgrund des Herstellungsprozesses von Quarzkomposit (Kunststein) hat dieses Material spezielle
Eigenschaften. Bitte beachten Sie diesbeziiglich die nachstehende Punkte:

> Farbverldufe - auch bei Quarzherstellern wie bsp. Silestone und Compac sind
unterschiede in Farbverldufen bei Plattensto6fSen nicht vermeidbar
- jede Platte wird als Einzelstiick gegossen

> Pigmente - innerhalb der Oberflichen sind andersfarbige Pigmente vereinzelt sichtbar und zu erwarten
- bei Materialien mit dem Hinweis Pigmente kénnen diese vermehrt sichtbar sein

> Porenrdume - Porenrdume zihlen, bei jeder Art der Oberfliche, zu den grundlegenden Eigenschaften von
Quarzkomposit. Ohne einer sachgerechten Reinigung besteht das Risiko, dass sich in
absehbarer Zeit Schmutzpartikel in der Platte absetzen

> Oberflichen - Aufgrund unterschiedlicher Herstellungsprozesse kénnen die Oberflichenbeschaffenheiten
zwischen den Materialien auch innerhalb eines Herstellers variieren. Die angegebenen

Herstellungsprozesse konnen je nach Hersteller abweichen.

> Glanz und

Unebenheiten - jeder einzelne Bestandteil des Gesteins kann das Licht anders reflektieren als sein
»Nachbarkristall“. Kleine Unebenheiten entstehen durch die unterschiedlichen
Mineralhérten




QUARZKOMPOSIT

unifarbene Materialien mit

Miami White

feinkoérnige Materialien

Arena

Blanco City

Blanco Maple
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feinkornige Materialien

i 4_ T :

o 1h B S S
rqlr - ] 1 - M

e | o i ’ ,'.'- A Hf' ! - 7

Blanco Stellar oM S

e F __" F-T
l"'— & = [ty b & 7 ot J
[ WS X e
- P — 2 i = -~

Cinder Craze

Gris Expo

Concrete Pulse
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QUARZKOMPOSIT

feinkornige Materialien

Linen Cream

Marengo

White Storm
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lebhafte Materialien

Ariel

Coral Clay

Motion Grey

Persian White

Siberian Frost
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QUARZKOMPOSIT

Materialname EDV erhiltliche Oberflichen  Silikon-

Nummer farbe

erhaltliche
Materialstarken

spezifische

Eigenschaft

poliert | antik | leather 2cm |3cm |4cm
Arena 315 X jasmin X X hitzeempfindlich
Ariel 801 X lichtgrau X X hitzeempfindlich
Brass Relish 256 X sanitirgrau X hitzeempfindlich
Blanco Maple 245 b's chreme b's X hitzeempfindlich
Blanco Stellar 247 b'e X chreme X hitzeempfindlich
Concrete Pulse 258 X sanitdrgrau X hitzeempfindlich
Coral Clay 201 b'e sanitdrgrau X hitzeempfindlich
Ceniza 320 X sanitdrgrau X hitzeempfindlich
Coral Clay 201 X b’ X bahama b’ hitzeempfindlich
Cinder Craze 257 X anthranzit b'e hitzeempfindlich
Gris Expo 661 X X X sanitargrau X X hitzeempfindlich
Linien Cream 400 X chreme X hitzeempfindlich
Marengo 811 X sanitdrgrau X X hitzeempfindlich
Miami White 372 X chreme X X hitzeempfindlich
Motion Grey 401 X sanitirgrau X hitzeempfindlich
Persian White 402 X chreme b's hitzeempfindlich
Plomo 325 X sanitdrgrau X X hitzeempfindlich
Siberian Frost 403 X chreme b'e hitzeempfindlich
White Storm 820 ' chreme b' hitzeempfindlich
Zement Ice 329 b’ sanitdrgrau b’ hitzeempfindlich

Bestellung von Pflegeprodukten

Artikelnr. Spezifizierung Euro Einheit
SRS Schneider - Reinigungsset - bestehend aus 53 Stiick
2 x Arbeitsflachenreiniger und 1 x Mikrofasertuch
SAFL Schneider - Arbeitsflichenreiniger 21 Stiick
MIK Schneider - Mikrofasertuch 12 Stiick
Bestellungen von Pflegeprodukten richten Sie an:
info.markneukirchen@L-Schneider-AG.de oder per Fax an: 037422/ 40 22 - 10
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Nutzungshinweise

Damit Sie ein Leben lang Freude an |hrer Arbeitsplatte der Ludwig Schneider AG haben, geben wir
Ihnen einige hilfreiche Tipps zur Benutzung und Pflege. Das Schneiden ist auf all unseren
Quarzkompositen problemlos moglich. Damit die Messer nicht stumpf werden, empfehlen wir eine
Schneidunterlage zu verwenden. Das direkte Schneiden mit Metallmessern kann auf der Arbeitsplatte
einen Eisenabrieb hinterlassen. Dieser kann mit einem handelslblichen Radiergummi wieder entfernt
werden. Vom direkten Schneiden mit Keramikmessern auf der Arbeitsplatte raten wir ab. Das direkte
Arbeiten mit Fleischklopfern oder ahnlichen kann aufgrund der geballten Krafteinwirkung auf kleiner
Flache zu Beschadigungen und Absplitterungen des Materials fuhren. Hiervon wird eindringlich
abgeraten. Dies gilt ebenso flr das ruckartig und kraftvolle Abstellen von schweren Tépfen und
Flaschen direkt auf der Kante bzw. der Flache der Arbeitsplatte sowie im Stegbereich. Auch sollten es
vermieden werden auf der Arbeitsflache zu sitzen oder zu stehen, da bei zu hoher punktueller
Krafteinwirkung Bruchschaden entstehen. Um die Struktur der Arbeitsplatte nicht zu gefahrden
empfehlen wir, heisse Gegenstande nicht direkt auf der Platte abzustellen. Aufgrund der geringen
Hitzebestandigkeit bis ca. 100° Grad ist zum Abstellen heil’er Topfe, Pfannen oder ahnliches die
Verwendung einer Unterlage erforderlich, um Hitzeschaden vorzubeugen. Sollte heisses Fett auf die
Arbeitsplatte gelangen, raten wir zur sofortigen Reinigung. Entstandene Flecken aufgrund falscher
Reinigung bleiben meist dauerhaft sichtbar.

Zur Reinigung:
Um den Glanz und die Oberflache zu erhalten, raten wir zu einer unmittelbaren Reinigung nach jeder

Benutzung. Besonders Fette, Mehl, Fleischsafte oder Obstriickstande sollten umgehend entfernt
werden. Daruber hinaus empfehlen wir eine tagliche abschlieliende Reinigung. Da handelsibliche
Spulschwamme und Spuilticher durch die tagliche Benutzung nicht rickstandslos von
Verschmutzungen sind, bitten wir, diese ausschlie3lich zur Vorabreinigung der Arbeitsflache zu
nutzen. Zur fachgerechten Reinigung eignet sich im Nachgang der Arbeitsflachenreiniger, den der
Endkunde mit Lieferung der Arbeitsplatte erhalt. Dieser ist sehr ergiebig, es reichen 2-3 Sprihstéle
pro m? aus. Fur die Arbeitsflachenreinigung eignet sich das Microfasertuch der Ludwig Schneider AG
hervorragend. Mit etwas Druck, und Bewegungen in eine Richtung, entfernen Sie hier Riickstande
muhelos. Bitte beim Waschen des Microfasertuches keinen Weichspller verwenden, da sich dieser
um die Microfasern legt und so nicht mehr perfekt reinigen kann. Zudem wird ein weiterer
Grundreiniger fur Quarzkomposite empfohlen. Bei dem Naturprodukt Quarzkomposit sind stark
saruehaltige Reinigungsmittel und aggressive Chemiekalien wie z.B. Ofen- und Abflussreiniger,
Bleichmittel, Ammoniak, Essigessenz, Zitronensaure oder Mittel mit PH-Werten uber 10 zu
vermeiden, da diese die Oberflache angreifen kdnnten. Um Quarzkomposit nicht zu schadigen ist
auch auf kratzende Hilfsmittel zu verzichten. Auch sind Handgeschirrspulmittel zur
Unterhaltsreinigung aufgrund des hohen Tensidanteils nicht geeignet. Sie wirken filmbildend. Um
Fettflecken im Quarzkomposit zu vermeiden, raten wir dazu Ole in Glasflaschen aufzubewahren und
keine fettigen Stoffe und Lebensmittel auf der Arbeitsplatte zu lagern.

Porenrdume und Einschllisse zahlen, bei jeder Art der Oberflache, zu den grundlegenden
Eigenschaften von Quarzkomposit. Poren sind ebenso naturlich wie Hautporen. Sie sind mal grél3er
und mal kleiner. Ohne einer sachgerechten Reinigung besteht das Risiko, dass sich in absehbarer
Zeit Schmutzpartikel in die Porenrdume bzw. Einschlisse absetzen. Mit Beachtung dieser Hinweise
verzdgern Sie den natlrlichen Patinierungsprozess und erhalten durch Nutzung normale
Gebrauchsspuren.

Nur wenn Sie die Arbeitsplatte niemals nutzen, wird Sie genauso aussehen wie am Einbautag.
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QUARZKOMPOSIT

Materialeigenschaften

Das Erkennungsmerkmal eines Quarzkomposites ist, dass er unter Druck mit einem hohen Anteil
naturlicher Komponenten (Uber 90% Quarz), hochwertigen Harzen und Farbstoffen gepresst wird.
Das besondere an diesem artverwandten Produkt des Steins ist, dass es zu geringeren Farb- und
Texturschwankungen kommt, da sich die Rezepturen kaum verandern.

Quarzkomposite sind hochwertig, jedoch nicht besonders individuell

Haufige oder langanhaltende Einwirkung von UV-Strahlung kann unter Umstanden zu einer leichten
Farbveranderung im Material fihren. Auch kommen bei direktem Sonnenlicht unter Umstanden
Schlieren, die durch die Oberflachenbearbeitung entstehen, zur Geltung. Diese sind vorwiegend bei
polierten Materialien sichtbar. Weiteres ist den spezifischen Eigenschaften

zu entnehmen.

Muster- und Abbildungsinformationen:

Quarzkompositmuster, z.B. in den Ausstellungen, sind unverbindlich und zeigen nur den
allgemeinen Charakter. Sie kdnnen niemals alle Unterschiede und Eigenschaften in Farbe, Struktur
und Oberflache in sich vereinen. Quarzkomposit besteht hauptsachlich aus natirlichen
Komponenten, so dass in Farbe, Struktur und Oberflache Abweichungen immer zu erwarten sind.
Die fertige Arbeitsplatte sieht immer anders aus, als das kleine Muster. Quarzkomposit zeichnet
sich durch unterschiedliche Aderungs- und Farbverlaufe, das Vorhandensein von andersfarbigen
Pigmenten sowie Poren und Einschlisse aus. Bitte beachten Sie hierzu auch unsere
unverbindliche Einschatzung, im Bezug auf Maserungen, Struktur und Gleichmafigkeit der
verschiedenen Materialien sowie die spezifischen Eigenschaften und Oberflachenerlauterungen.
In diesem Produktpass werden hauptsachlich polierte Quarzkompositoberflachen dargestellt.
Abweichende Oberflachen weichen zusatzlich, beispielsweise in der Farbtiefe, deutlich von
diesen Abbildungen ab.

Wir bieten jedem Kunden die Moglichkeit, sich eine spezielle Rohplatte personlich aus
unserem Lager auszuwahlen! Zur Verwendung fiir die Arbeitsplatte kommt dann die
kundenseitig individuell gewahlite Platte.

Selbstverstandlich kann der Kunde auf Wunsch eine Werksfiihrung damit verbinden.
Hierbei beraten wir lhn gerne zusatzlich zu den Materialeigenschaften und zu dem
weiteren Ablaufplan.

Alternativ kann, auf Wunsch, ein Foto der gewahlten Rohplatte vorab zugesandt werden.
Bitte beachten Sie hierbei, dass Abbildungen von von Fotos aufgrund von Bildschirmeinstellungen,
Druckeinstellungen, Uber- und Unterbelichtungen nicht verbindlich sind.

Die in diesem Produktpass genannten bzw. gezeigten Erkennungsmerkmale, spezifischen
Eigenschaften und Quarzmusterinformationen sind grundlegende Eigenschaften von
Quarzkompositen und stellen somit selbsterklarend keinen Mangel dar.

+ weitere Material- und Dekorspezifische Eigenschaften sind unserer Homepage
oder dem QR-Code auf dem Muster zu entnehmen
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Materialschwankungen

+ zur Verdeutlichung der Schwankungen in
Handmustern (siehe auch S. 25 und S.57)
Beispiel fiir lebhafte Materialien
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SICHERHEITSGLAS

erhéaltliche GroBen und Starlk

« Sicherheitsglas (ESG - Float) fiir Riickwénde ist ausschlieSlich in 6 mm Materialstdrke erhaltlich

« Sicherheitsglas (ESG - Adige) fiir Arbeitsplatten ist ausschliefflich in 12 mm Materialstarke erhaltlich

+ bei simtlichen Glasriickwdnden betragen die maximalen Produktionsmafie
3000x1200 mm

Die Produktionsmafle sind abhdngig von Montagepunkt 1.2.1 sowie 1.2.2 der
Ludwig Schneider AG

+ das kleinste erhaltliche Maf belauft sich auf 300 x 200 mm

erhaltliche Oberflachen:

¢ Glasriickwinde sind in der Oberfldche poliert mit geschliffenen/gefasten Kanten

+ Glasarbeitsplatten sind in der Oberflache satiniert mit polierten/gefasten Kanten

Oberflachenerlauterungen u

+ poliert
hochgldanzend - spiegelnd - glatt - tagliche Reinigung ausreichend
Brand- und pressbedingte Porenrdume werden durch den Schleifvorgang gedfinet.

¢ satiniert
matt - glatt - tigliche Reinigung ausreichend
Brand- und pressbedingte Porenrdume werden durch den Schleifvorgang geofinet.

> die Reinigung erfolgt bestenfalls mit einem Glasreiniger

Materialeigenschaften:

+ Bitte beachten Sie, dass es bei lackierten Glasern zu Farbunterschieden zum jeweiligen RAL Farbton kommen
kann

+ Glas kann Unterschiede in der Eigenfarbe des Glases aufweisen.

+ Farbabweichungen entstehen durch unterschiedliche Oberflachen wie poliert oder satineriert,
bzw. durch die unterschiedlichen Glasstirken und Eigenfarben des Glases.

+ Bei Glas kann es unter Umstanden, aufgrund des Herstellungsverfahrens, zu leichten Farbabweichungen
kommen. Dies kann insbesondere bei Plattenstofien sichtbar sein.

+ weitere materialspezifische Eigenschaften sind unserer Homepage oder dem QR-Code auf dem Muster zu
entnehmen

Seite 70




Herstellungsprozess:

+ Glas wird aus verschiedenen Rohstoffen erschmolzen. Der Hauptbestandteil ist Quarzsand. Weitere Rohstoffe
sind Kalk und Dolomit.

 durch das thermische Vorspannen von Glas entsteht Einscheibensicherheitsglas
+ bei farbigen Glasriickwdanden wird die Riickseite mit kratzfester Farbe lackiert

« bei Glasarbeitsplatten wird die Riickseite lackiert

Silikonfarbe:

+ Bei samtlichen Glasriickwénden wird transparentes Silikon verwendet

+ Glasarbeitsplatten werden ausschliefSlich angeliefert

spezifische Eigenschaften

> Farbverldufe - bei Glas sind unterschiede in Farbverlaufen insbesondere bei Plattenstof3en nicht vermeidbar.
Farbige Glasriickwinde, unifarben genau wie mit Motiv, kénnen auch innerhalb einer Platte
unterschiedliche bzw. wechselhafte Farbverlaufe haben

> Pigmente - innerhalb der Oberfldchen sind andersfarbige Pigmente vereinzelt sichtbar

Wunschfarbe oder Motiv

+ Es besteht die Moglichkeit jeden beliebigen RAL - Farbton zu wihlen

+ Es kénnen eigene Motive (mit min. 300dpi) auf Glas geklebt werden

Motivsicherheitsglas

+ auf Wunsch wihlen Sie selbst den gewiinschten Bildausschnitt Thres Motivs

> falls nicht explizit anders vereinbart, legt die Ludwig Schneider AG einen aus deren Sicht passenden
Bildausschnitt fest

weitere Farben oder Motive

+ weitere Farben und Motive sind dem Verkaufshandbuch zu entnehmen, welches Ihrem Verkaufer vorliegt

e it S R e

™ T

S =S =
- et - s Limetten im Wasser
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SICHERHEITSGLAS-ARBEITSPE

unifarbene Materialien

ESG - Reinweil3

dhnlich RAL 9010

ESG - Graualuminium

ahnlich RAL 9007

ESG - Verkehrsweils

dhnlich RAL 9016

ESG - Anthranzitgrau

dhnlich RAL 7016
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unifarbene Materialien

ESG - Tietschwarz

idhnlich RAL 9005

ESG - Sikkens E4

ESG - Moosgriin

idhnlich RAL 6005

ESG - Caparol 3D
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SICHERHEITSGLAS-RUCK

unifarbene Materialien

ESG - Snow

dhnlich RAL 9016

ESG - Aluoptik

dhnlich RAL 9006

ESG - Black

dhnlich RAL 9017

ESG - Cremeweils

dhnlich RAL 9001
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Materialien mit Motiv

Gras Abstrakt \ \ :

S A% WA

Kafteebohnen

Feuer 3

Sonnenuntergang

Meerblick
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MASSIVHOLZ

Eiche astig

Europdisches Nussbaum

Amerikanisches Nussbaum
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erhéltliche GroBen und Starke

+ Massivholz ist in 30 und 40 mm Materialstirke stabverleimt erhaltlich

« bei saimtlichen Massivholzarbeitsplatten betragen die maximalen Produktionsmafle
3000x1000 mm

Die Produktionsmaf3e sind abhingig von Montagepunkt 1.2.1 sowie 1.2.2 der
Ludwig Schneider AG

+ das kleinste erhiltliche Mafl belauft sich auf 300 x 200 mm

erhiltliche Oberflachen:

+ Massivholz ist stabverleimt und in der Lange keilgezinkt, geschliffen, Lamellenbreite ca. 42 mm

Oberflachenerlauterungen unc

+ geschliffen
matt - glatt - tigliche Reinigung ausreichend

> die Reinigung erfolgt bestenfalls mit lauwarmen Wasser und einem weichen Schwamm

Materialeigenschaften:

+ Unterschiedliche Adern, Farbverlaufe, Poren sowie Einschliisse zeichnen Massivholz aus.

+ Holz ist ein lebendiger Werkstoff. Dies bedeutet, dass er sich verdndert. So ist beispielsweise das
Entstehen kleiner Risse oder das Nachdunkeln oder Authellen unter Sonneneinstrahlung zu erwarten.

spezifische Eigenschaften

> Farbverldufe - Jede Holzart verdndert sich im lauf der Zeit. Es kann spater noch nachdunkeln oder authellen.
Jede Massivholz Arbeitsplatte ist ein einzigartiges Stiick Natur. Uber Jahre gewachsen und
niemals gleich.

> Pigmente - innerhalb der Oberfldchen sind andersfarbige Einschliisse oder dhnliches sichtbar
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Materialauswahl

¢ Bei einer Materialauswahl durch die Ludwig Schneider AG gelten die zuvor erlduterten und
dokumentierten warentypischen Farb-, Struktur-, Kérnungs- und Oberflichenschwankungen als vereinbart.
Eine spitere Reklamation ist diesbeziiglich ausgeschlossen. Die gelieferte Arbeitsplatte weicht immer vom
Muster bzw. der Ausstellung ab!

nach erfolgter Kiichenmonta

¢ nachdem Ihre Kiiche montiert wurde, werden Sie zum Aufmafitermin der Arbeitsplatte von einem
Mitarbeiter der Ludwig Schneider AG kontaktiert
> Sie selbst miissen sich um nichts kiimmern!

fiir einen reibungsloses Auf

«+ entscheiden Sie sich bei Kauf Ihrer Kiiche fiir die richtige Arbeitsplatte
> nachtrigliche Anderungen miissen von Threm Verkéufer freigegeben werden
(dies fithrt zu Verschiebung der Lieferzeit)
+ Am Tag des Aufmafles hat Ihre Kiiche frei zuganglich zu sein

+ saimtliche Oberfldchen der Kiiche haben frei zu sein
> entfernen Sie alle Einrichtungsgegenstinde, die Sie bereits auf der Kiiche platziert haben
- dies ist notwendig um mit dem Lasergerit fehlerfrei arbeiten zu kénnen

« vereinbaren Sie zu diesem Zeitpunkt keine weiteren Nachmontagetermine die Ihre Kiiche betreffen
bzw. verandern

+ alle Einbaugerite welche die Arbeitsplatte betreffen, wie beispielsweise Ceranfeld, Ports oder Spiile miissen

vor Ort sein
> Alternativ hat eine verbindliche Typenangabe vor Ort vorzuliegen

Beachtung ab dem Tag des £

+ Um Arbeitsplattenteilungen so filigran wie moglich ausfithren zu kénnen, erfolgt ein exaktes Laseraufmaf3

# Sollten Sie ab dem Tag des Aufmafles Anderungen an Ihrer Kiiche vornehmen ist die Montage der
Arbeitsplatte nicht gewdhrleistet

> Dadurch wiirde gegebenenfalls ein erneutes Aufmaf$ mit Neuproduktion benétigt werden.
Dies ist kostenpflichtig!

Dauer der Montage

Bei Montagen mit einem Zeitaufwand von bis zu drei Stunden kénnen wir als Montagezeit ausschlief3lich
Vormittag oder Nachmittag nennen.

Betragt die geplante Montagezeit deutlich iiber drei Stunden, kénnen wir Ihnen kein Zeitfenster nennen. Die
Montage erfolgt dann zwischen 7 und 18 Uhr.
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vor Vereinbarung eines Montage

+ Sobald Ihre Arbeitsplatte produziert wurde, werden Sie zum Montagetermin Ihrer Arbeitsplatte kontaktiert
> hierfiir sind nachstende Punkte zu beachten:

> Am Tag der Arbeitsplattenmontage hat die Kiiche frei zuganglich zu sein! Dies beinhaltet den Weg auf
festen Untergrund ab Grundstiicksgrenze bis zur Kiiche. Provisorische Treppen etc. diirfen aus
Sicherheitsgriinden und Griinden des Arbeitsschutzes nicht benutzt werden.

> Anlieferungen iiber ungesicherte Auflenaufziige, Fenster, Rohbauten ohne vorgeschriebene Absicherungen
(wie z.B. ungesicherte Treppenhduser) sind nicht méglich

Sollten oben genannte nicht gewdhrleistet sein muss ein erneuter
Montagetermin vereinbart werden. Dieser wird kostenpflichtig!
Der kundenverschuldende Montagetermin erfolgt ca. 4 - 6 Wochen
nach dem urspriinglichem Termin!

- Einbaugerite wie das Cerankochfeld, diirfen am Tag der Montage ausschliefllich Zimmertemperatur haben
und haben griindlich gereinigt zu sein. Andernfalls kénnen die Gerite nicht auf vorhandene
Beschddigungen tiberpriift werden. Eine Reklamation im Bezug auf Beschiddigungen der Gerite ist in

diesem Fall ausgeschlossen

- Die Arbeitsfliche IThrer Kiiche muss vor der Montage der Arbeitsplatte frei von haushaltsiiblichen
Gegenstdnden sein

- Malerarbeiten an den Hauptzugangswegen sollten nicht am Tag der Montage IThrer Arbeitsplatte erfolgen

¢ Krantransporte gehoéren nicht zum Leistungsumfang der Ludwig Schneider AG




bei Montage der Arbeitsp

Graphische Darstellung der bei Montage
(Toleranzen laut BIV

Fuge zwischen zwei Arbeitsplatten
darf 3 mm ensprechen

K 897 ¥
NE X
Der Abstand zwischen Wand und
Arbeitsplatte darf —
Smmbetragen ® ® &6 & & 0 & 0 0 0 0 0 © 0 0|0 o o 0o 0o 0 o 9
o P
o o
S .
Fuge zu angrenzenden Schrianken darf | .
5 mm ensprechen e R .
M Hohendifferenz darf
g am Stof§ unterseitig
§ S auf eine Lange von
{; 100-200 mm
en verschliffen werden
)

Achtung:

Die nutzbare Tiefe der Arbeitsfliche soll im eingebauten Zustand mindestens 600 mm
betragen. Die Dicke einer Nischenriickwand oder Wandbekleidung ist zusatzlich zu
beriicksichtigen. Wandabschluss- und Wischleisten bleiben dabei auf3er Betracht.

- grifflose Kiichen miissen min. 40 mm von der Wand gezogen werden, um ausreichend
breite Stege zu erreichen.
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zu beriucksichtigenden Toleranzen
Merkblatt 2.02b)

.* Ober- und Unterfase diirfen varrieren!
.* Die abweichung der Plattenstarke am Stof,

e * bei polierten Oberfldchen darf 1 mm betragen,
. bei ,rauen” (leather, Antik oder satin) grofier.
—1405 . v
L] ° ><
o
o
I~

Kochfeld {e « o ¢« ¢ e e e p o e'yeeeee DasKochfeld darf max. 10mm aufler mittig sitzen!

Geringfiigige Abplatzungen an Sdgekanten, sogenannte
»Mausezahne®, sind durch leichtes Abfasen (kleiner 1,4mm in der

: N Digonale) zu iiberarbeiten. Wiinscht der Kunde in der Stof8kante keine
. Fasen, so muss er die ,,Mausezdhne“ hinnehmen.

* CAD - Zeichnung Fase Die Fasenbreite ist material- und

fertigungsabhingig. Die
Abweichung betragt an der

— sichtbaren Oberfase maximal

+1 mm. An einer nicht
unmittelbar sichtbaren Unterfase
kann die Abweichung maximal
+1,5 mm betragen.

(mind. 2,5 - max. 6 mm)

N

N

zusatzlicher Hinweis zur Montage:

Arbeitsplatteniiberstinde werden durch die Ludwig Schneider AG
festgelegt. Hierbei orientieren wir uns an den Korpustiefen und
Planungsvorgaben (z.B. grifflose Kiiche) der Holzteilehersteller.
Eine 60 cm tiefe Arbeitsplatte ist die Basis bei einer
Standardplanung fiir die Uberstandbestimmung.
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flachenbiindige Spiilen

Achtung:
Aufgrund von Materialunebenheiten

wird das Spiilbecken bei flichenbiindigen

1 - 3mm je nach Hersteller
Losungen 1mm tiefer bzw. bis zur unteren

W Kante der Fase (je nach Hersteller)
_ Spile tiefer eingepasst! Ausschnitte breiter als 650mm
Arbeitsplatte bediirfen meist einer Stegleistenteilung (siehe S.86)

neutral vernetztes Silikon




flachenbiindiges Kochfeld
Achtung:

Kochfelder werden, wegen

neutral vernetztes Silikon (Farbe nur zur Veranschaulichung)
einer moglichen

2
s ca 2:3mm ner gl
par| Hitzeentwicklung

£' =1 Kochfeld < bis 1 mm hoher eingepasst!
© Arbeitsplatte ‘ Quertraversen sind bei

o / .

der Planung von Ausziigen
zu beriicksichtigen.

/ Ausschnitte breiter als
650mm bediirfen meist
Unterleger zum Héhenausgleich (Farbe nur zur Veranschaulichung) z:;zieS;efggéc)nstentellung

Beispiel fiir grobkornige Materialien




PlattenstoR bei Materialien

+ Bei allen grobkoérnigen, strukturierten, unruhigen, gemaserten Materialien, sowie bedruckten Glas und
Motivglasriickwianden kommt es bei St6f3en zu Verdnderungen im Maserung- und Farbverlauf, siehe

Abbildungen
I ol ATH
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I
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71 L sichtbarer
Wandbereich

Rickwand
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Wangen als Blockverkleidungen

¢ Die Art der Ausfiihrung beinhaltet ausschliefllich eine massive Optik fiir jede Ausfiihrungsvariante.
Eine Blockoptik zwischen Arbeitsplatte und Wange wird nicht ausgefiihrt.

> Bei einer Wange mit Blockkante und einer Arbeitsplatte mit Blockkante werden beide Blocke
stumpf aufeinander gestofien.

> Bei Arbeitsplatten mit Blockkante sind keine Rundungen méglich. Im Spiilenbereich erflogt bei
Unterbauspiilen keine Blockkante. Die Materialstiarke des Ausschnitts definiert sich durch die
Materialstirke des Arbeitsplattengrundmaterials. Siehe auch Abbildung S.31

> Bei Verkleidung eines Kiichenblocks werden die einzelnen Platten ebenfalls stumpf aneinander
gestofSen, siehe Abbildung

+ Die Austithrung der Wangen ohne Blockverkleidungen ist der Seite 53 zu entnehmen




einteilige Arbeitsplatten

¢ AMK und BIV nennen etwa 2.400 mm als tiblicherweise einteilig herstellbare Linge. Bei geeigneter
RohplattengrofSe, ausreichender Materialstarke, entsprechender Ausschnittsplanung und gesicherter
Transportierbarkeit fertigt die Ludwig Schneider AG im Einzelfall Arbeitsplatten bis 3.000 mm einteilig.

Voraussetzung hierfiir ist ein dafiir geeignetes Treppenhaus sowie Zugangswege und ausreichend

Platz in der Kiiche. Siehe auch Arbeitsplatten mit Uberlinge und Montagepunkt 1.2.1

OO
OO

i 2600 mm

notwendige Teilung

+ Ab 3.001 mm erfolgt, bei Verbringung der Platte durch die Ludwig Schneider AG, grundsitzlich eine
Plattenteilung. Abweichungen sind nur aufgrund einer gesonderten schriftlichen technischen Freigabe zuldssig.

+ Unter Beriicksichtigung des Montagepunktes 1.2.1 wird in der Regel einer der abgebildeten Teilungen gewahlt

+ GrofSformatige Ausschnitte mit einer Breite iber 650 mm werden bei Naturstein bis 25 mm Stirke sowie bei
Keramik beziehungsweise vergleichbaren Werkstoffen bis 19 mm Stérke grundsitzlich nur mit zusatzlichen
konstruktiven Mafinahmen ausgefiihrt. Hierzu geh6éren mindestens eine geeignete Stegleistenbeziehungsweise
Plattenteilung, eine fachgerechte Verstirkung sowie eine tragfahige Unterkonstruktion mit durchgehender
Auflage im Stegbereich. Abweichungen bediirfen einer werkstoff- und herstellerbezogenen

Stimmgabelteilung

OO
OO

2820 mm

Stegleistenteilung

OO
OO

2820 mm
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Arbeitsplatten mit Uberlange

¢ Bei Arbeitsplatten mit einer Linge ab 2.400 mm ist bei der Montage aufgrund des hohen Gewichts und der
daraus schwereren Beweglichkeit Ihrer Arbeitsplatte eine Beschddigung im angrenzenden Wandbereich bzw.
an angrenzenden Kiichenhochschrinken und Kiihlschrianken nicht auszuschlieflen. Auch ist eine
Beschddigung an den Zugangswegen, wie beispielsweise dem Treppenhaus oder dhnlichen Engstellen nicht
auszuschlieflen.

> Der Kunde ist auf das erhohte Transport- und Beschiddigungsrisiko bei iiberlangen Werkstiicken
hinzuweisen. Fiir Schdden, die allein auf unzureichende, vom Kunden zu verantwortende Zugangs- oder
Platzverhiltnisse zuriickzufiihren sind, haftet die Ludwig Schneider AG nur nach MafSgabe der gesetzlichen
Bestimmungen. Eine Haftung fiir eigenes schuldhaftes Verhalten bleibt unberiihrt.

Arbeitsplatteniiberstande

+ freitragende Teile der Arbeitsplatte miissen ausreichend gestiitzt werden.
> ausschliefSlich wenn die notwendigen Voraussetzungen, wie Standsicherheit und Auflagefliche,
gewidhrleistet sind, kann dies montiert werden.

+ Das benétigte Untergestell oder Stiitzfiifle haben bei Montage vor Ort sein.
> fiir die Statik und Unterkonstruktion ist der Besteller verantwortlich




Unterkonstruktionen

+ Bei Arbeitsplatten mit einer Arbeitsplattenstirke von bis zu 22 mm muss, aufgrund der geringeren
Biegezugkraft, ein entsprechender Unterbau beriicksichtigt werden

> Bauseitig muss eine tragfihige Unterkonstruktion (z.B. Traversen) vorhanden sein oder bei Aufbau der
Kiiche geschaffen werden.

> bei Arbeitsplatten mit 12 mm Stirke empfehlen wir generell eine vollflichige Unterkonstruktion, um
Rissbildungen zu vermeiden

> Weitere Anforderungen an Vorleistungen und Unterkonstruktionen ergeben sich aus BIV-Merkblatt
2.02, Abschnitt 3.1, sowie AMK-Merkblatt 010, Abschnitt 5.3.4. Fiir Auflager und Verstarkungen im
Bereich von Ausschnitten und Stegen sind zusitzlich BIV Abschnitt 3.3.2 und AMK Abschnitt 4.2.2 zu
beachten.

Dampfentwicklung

¢ Bei Gerdten mit Dampfentwicklung, wie beispielsweise Geschirrspiiler, hat der Geritelieferant fiir einen
Dampt- beziehungsweise Feuchteschutz zu sorgen. Die entsprechenden Anforderungen ergeben sich aus
AMK-Merkblatt 010, Abschnitt 5.3.2, und sind im vorliegenden Produktpass auf Seite 94 zusammengefasst.

> kommt es zu einem Ermiidungsbruch in diesem Bereich wird keine Haftung iibernommen

Unterbauspiilen

¢ Unterbauspiilen werden generell mit Montageschienen befestigt

> Ein Auszug, direkt unter der Spiile, ist nicht moglich! Sollte dennoch ein Auszug geplant werden, so kann
dieser nach Befestigung der Montageschienen im Regelfall nicht geéffnet werden.

Barplatten

+ Barplatten sind standardmafSig an der Unterseite nicht bearbeitet. Sollten Sie dies wiinschen, kann dies
zusdtzlich bei Ihrem Verkiufer beauftragt werden

« Barplatten sind ab einer Materialstirke von 2 cm moglich

¢ Bis 3 cm Arbeitsplattenstarke hat Bauseits eine entsprechende Unterkonstruktion zur fachménnischen
Befestigung der Barplatte vorhanden zu sein.

« Abstinde zwischen den Stiitzfiilen diirfen max. 55 cm betragen. Der seitliche Uberstand darf max. 20 cm
betragen. Bei einer Linge von 180 cm sind beispielsweise drei Stiitzfiifle zu planen

elektronisches Zubehor

+ da Zubehor, wie beispielsweise Steckdosenports, in unterschiedlichsten GréfSen erhiltlich sind, ist es
erforderlich dieses ab dem Tag des Aufmafles bereit zu halten

> Es muss die benétigte Bohrung oder die GrofSe des Ausschnitts tiberpriift
werden. Andernfalls ist nicht auszuschlieflen, dass die Bohrung oder der
Ausschnitt mit den falschen MafSen gefertigt wird

Sollte das Zubehor nicht bei Thnen vor Ort sein, so kann dieses im Aufmafs bzw.
der Fertigung nicht beriicksichtigt werden. Eine Montage ist somit nicht méglich!
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Belastung der Arbeitsplatte

o Es ist nicht moglich auf die Arbeitsplatte einen Kiichenschrank o.d. zu stellen. Arbeitsplatten sind auf die
Belastung mit hohem Gewicht nicht ausgelegt bzw. entspricht dies nicht einer fachgerechten Nutzung Ihrer
Arbeitsplatte, sieche auch Nutzungshinweise.

> Das dadurch belastende Gewicht fithrt zum Bruch oder zu Rissen IThrer Arbeitsplatte

Eine Haftung wird diesbeziiglich ausgeschlossen.

+ Falls Sie eine Riickwand zwischen zwei Hochschrinken planen empfiehlt sich einen der beiden
Hochschrinke erst nach Montage der Riickwand bzw der Arbeitsplatte entmontieren zu lassen.
> andernfalls muss eine Teilung der Riickwand und unter Umstdnden auch
der Arbeitsplatte erfolgen

+ saimtliche Anschliisse wie Lichtschalter und Steckdosen miissen vorhanden sein
> eine nachtrigliche Erginzung Bedarf oft einer neuen Riickwand
> die Montage der Schalter und Dosen muss durch einen Elektriker erfolgen
bzw. abgenommen werden

¢+ Glasriickwande werden, wenn nicht anders bestellt, direkt auf die Wand geklebt

+ gegen Aufpreis wird die Glasriickwand mit einem Wunschmotiv Ihrer eigenen
Fotosammlung bedruckt (dies muss Ihr Verkiufer beauftragen)

Falls Sie eine Riickwand planen, befiillen oder verdndern Sie keinesfalls
Ihre Hochschranke nach dem Aufmaf3.

« Fiir die Montage der Nischenriickwand wird ein Abstand zu den Kiichenhéngeschranken benétigt. Wir
planen und montieren die Riickwdnde mit wenigen millimeter Abstand zu den oberen Kiichenschridnken, um
bauphysikalische Bewegungen und damit eine spannungsfreie Montage ohne Beschddigungen der Riickwand
zu zulassen. Fiir Kabeldurchfithrungen von Beleuchtungskoérper wird ebenfalls ein Abstand benétigt. Auf
Grund der versetzten Mobelriickwand bei den Hangeschranken (Luftzirkulation) , kann die vorhandene
Schattenfuge bei Betrachtung grofler ausfallen (Hypothenuse). Bei dunklen Riickwénden bietet es sich an,
vor der Kiichenmontage, die Gebdudewand auf dieser Hohe mit einem dunkleren Farbstreifen zu versehen.
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Silikonfarbe

+ jedem Material ist eine feste Silikonfarbe zugeordnet

> sollten Sie eine abweichende Silikonfarbe wiinschen, ist dies bei Ihrem Verkiufer zu beauftragen

Feinreinigung von Silikon

+ nach erfolgter Endmontage der Arbeitsplatte reinigen die Monteure die Oberfliche Ihre Arbeitsplatte.

¢ Die finale Feinreinigung hat wegen der Trocknungszeit des Silikons durch Sie, jedoch friithestens nach 8
Stunden, zu erfolgen. Bei einer fritheren Reinigung verwischen Sie das Silikon. Es kommt zu einer
kostenpflichtigen und zeitaufwendigen Reinigung mit erneuter Verfugung.

Fiir die Feinreinigung erhalten Sie bei Montage ein dafiir empfohlenes Reinigungsmittel.

> Bei der Feinreinigung entfernen Sie vorsichtig vorhandene Silikonreste und Schlieren mit warmen
Seifenwasser und einer feinen Biirste oder Tuch. Bei hartnidckigen Riickstinden verwenden Sie das
empfohlene Reinigungsmittel. Auch kénnen Sie die Feinreinigung vorsichtig mit einer scharfen Klinge
oder einem Schaber durchfiihren durchfithren. Mechanische Hilfsmittel diirfen ausschliefllich verwendet
werden, wenn sie fiir die konkrete Oberfldche freigegeben sind. Klingen oder Schaber sind bei
kratzempfindlichen, beschichteten, polierten oder bedruckten Oberfldchen nicht zuldssig.

+ Auf Grund der Wandmaterialien kann im Regelfall von der Ludwig Schneider AG kein Wandanschluf$ zur
Arbeitsplatte mit Silikon hergestellt werden.

Acrylfugen werden auf ausdriicklichen Kundenwunsch als reine Gefilligkeitsarbeiten durchgefiihrt, da dies
ein Maler-Dichtstoff ist und nicht zum Lieferumfang unserer Leistung gehort.

Eine Gewihrleistung sowie Nacharbeiten sind ausgeschlossen!
Achtung:

Durch die Verwendung von Acryl wird die Wand verschmutzt. Nach Trocknungszeit muss die Wand im
Fugenbereich durch Sie selbst eigenverantwortlich, oder durch eine Fachfirma, iiberstichen werden

Vermeidung einer Schmutzg

Achtung: eine nicht sachgerechte Reinigung fiihrt zu einer Schmutzpolitur!

« viele Schmutze, wie z.B. Tensidreste, Seifenreste, Fette, Kalk aus dem Wasser usw. lassen sich wunderbar
polieren. Dadurch verdunkelt sich die Oberfliche und bekommt einen speckigen Glanz. Kommt nun z.B.
Wasser oder saure Fliissigkeiten darauf, entstehen meist helle Stellen. Bei Arbeitsplatten kann das ein heifSer
Topfdeckel, eine Teetasse oder ein Sektglas sein

> Halten Sie sich immer an die Nutzungshinweise Thres Materials um eine Schmutzpolitur zu vermeiden!

Das entfernen der Schmutzpolitur ist nur mit hohem Aufwand mdoglich.
Im schlimmsten Fall muss die Arbeitsplatte abgeschliffen oder getauscht werden.

- Das entfernen einer Schmutzpolitur gehort nicht zum Leistungsumfang der Ludwig Schneider AG
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+ bestenfalls ist der Eigentiimer selbst zur Abnahme vor Ort. Sollte dies nicht méglich sein so schreiben Sie uns
eine kurze E-Mail mit folgenden Text:

Betreff: Vollmacht

Hiermit bevollméchtige ich, [Name, Vorname],
wohnhaft in [Strafle, Wohnort],
Herrn/ Frau [Name, Vorname], wohnhaft
in [Strafle, Wohnort], die fiir mich
bestimmte Ware des Kaufvertrags [Nummer]

entgegenzunehmen und abzunehmen.

Datum Unterschrift

> alternativ konnen Sie die Vollmacht ebenfalls ausfiillen und den Monteuren vorzeigen, oder Sie faxen die
Vollmacht an folgende Nummer: 037422/ 40 22 10

> Sollte keine Voraussetzung erfiillt sein, gehen wir von einer Duldungsvollmacht aus!

> Falls weder Sie noch eine bevollméchtigte Person vor Ort sind erfolgt eine stillschweigende Abnahme!

nachtragliche Priifungen

¢ Bei Wasseranschliissen durch die Ludwig Schneider AG sind Folgekontrollen auf Dichtheit der Anschliisse
durch Sie durchzufiihren. Kontrollieren Sie die ersten Tage tiglich nach Nutzung.

> Fiir Schdden durch Nichtkontrolle wird keine Haftung tibernommen!

¢ Bei neuem Estrich (insbesondere bei Neubauten) sind Kontrollen des Kraftschlusses der SockelfiifSe nach
gegebener Zeit durchzufiihren.

> Fiir Schidden an der Arbeitsplatte, durch Schwund des Bodens, wird keine Haftung iibernommen
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MONTAGEGRUNDLAGE

+ die Montage Ihrer Arbeitsplatte erfolgt auf Grundlage des BIV und AMK Merkblatt fiir Kuchenarbeitplatten
sowie den Montagepunkten der Ludwig Schneider AG und des Inhalts dieses Produktpass.

BIV Merkblatt 2.02b Kiichenarbeitspla

1.0 Anwendungsbereich
Dieses Merkblatt gilt fiir Kiichenarbeitsplatten aus Naturwerkstein, Quarzkomposit und Keramik im Neu- bzw.

Ubergabezustand zur Planung, Ausfithrung und Bewertung. Anwendbar auch fiir Waschtische, Ablagen, Riickwinde und
Schiirzen. Erginzt folgende Normen: ATV DIN 18332 - Naturwerksteinarbeiten, ONORM B 3113 / B 2213, EN 15388 -
kiinstlich hergestellter Stein, ATV DIN 18352 - Fliesen- und Plattenarbeiten. Toleranzen und Grenzabmafle beziehen sich auf
sichtbare Bereiche.

2.0 Werkstoffe

2.2 Struktur und Farbe

Der Zuschnitt erfolgt nach wirtschaftlichem Verschnitt; Zuschnitte mit durchgehender Maserung oder Spiegelbildlichkeit
gelten als besondere Leistung und sind gesondert zu vereinbaren.

2.2.1 Naturstein

Naturwerkstein zeigt gesteinsspezifische Einschliisse, Adern, Poren und Texturunterschiede, die naturbedingt und gemaf3
ATV DIN 18332 zuléssig sind. Kunden sind vor Vertragsabschluss iiber diese Eigenschaften zu informieren; Farbe und
Struktur sind anhand von Musterplatten zu verdeutlichen. Abweichungen zwischen Handmuster und Endprodukt sind
naturbedingt; bei lebhaften Gesteinen empfiehlt sich die Bemusterung an der tatsachlichen Rohplatte. Haarrisse, Adern, Stiche
und Poren, die die Gebrauchstauglichkeit nicht beeintrachtigen, sind warentypisch und miissen nicht verschlossen werden.
2.2.2 Quarzkomposit

Quarzkomposite bestehen aus > 90 % Quarz mit Reaktionsharzen als Bindemittel; Pigmente bestimmen die Farbe. Jede
Rohtafel wird einzeln gegossen; daher konnen Farb-, Struktur- und Texturunterschiede auftreten. Bewertung nach DIN EN
15388. Optisch wahrnehmbare Abweichungen sind zuléssig, wenn sie der Bemusterung entsprechen und die
Gebrauchstauglichkeit nicht beeintrachtigen. Typische Merkmale sind andersfarbige Punkte, Pigmenteinschliisse und
Porenrdaume.

2.2.3 Keramik

Keramische Werkstoffe bestehen aus Feinsteinzeug, einem kompakten, durchgesinterten Material mit Wasseraufnahme < 0,5
%. Polierte oder angeschliffene Flachen kénnen offene Poren aufweisen; unpolierte sind vom Pressstempel abhingig. Glasierte
Oberfldchen konnen geringere Festigkeit aufweisen. Dekore sind meist nicht durchgeféirbt, sondern oberflachlich appliziert.
Produktionsbedingt mogliche Punkte, Erhebungen oder Wellen im Streiflicht sind materialtypisch und kein Mangel.

2.3 Oberflichen

2.3.1 Naturstein

Spachtelungen, Fiillstoffe oder dhnliche Behandlungen sind zuldssig und anzugeben. Abweichungen in Glanzgrad und
Struktur moglich. Oberflichenbearbeitungen (poliert, satiniert, geschliffen, geflammt + gebiirstet) beeinflussen
Reinigungsaufwand und Schmutzanhaftung. Kleine Fehlstellen diirfen fachgerecht retuschiert werden.

Beurteilung: 2 m Abstand bei Tageslicht gemaf; DIN EN 12058; Streiflicht kein Bewertungskriterium.

2.3.2 Quarzkomposit

Bearbeitung von Sichtkanten, Abtropfflichen etc. kann optische Unterschiede (Struktur, Glanzgrad) erzeugen.
Nachbearbeitung von Oberfldchen ist nur begrenzt moglich. Je nach Bearbeitung:

« Poliert: beste Darstellung, sehr geringer Reinigungsaufwand. e Satiniert / geschliffen + gebiirstet: matte Optik,
Fingerabdriicke sichtbar, mittlerer Reinigungsaufwand. e Gestrahlt + gebiirstet: makroraue Struktur, erhohter
Reinigungsaufwand. Herstellerspezifische Bezeichnungen sind zu beachten.

2.3.3 Keramik

Oberfldchen sind meist nur oberflachlich strukturiert oder dekoriert. Nachbearbeitung (z. B. Schleifen, Abtropfgefille) ist
kaum moglich. Beim Schleifen konnen Poren gedffnet werden, die Schmutz aufnehmen - Reinigungsfahigkeit dadurch
eingeschriankt. Empfehlungen: ¢ Unbehandelt / Pressstempel: sehr reinigungsfreundlich.

« Poliert / glasbeschichtet: empfindlich gegen Kratzer und Abplatzungen. e Sonderoberfldchen: stiarker strukturiert, hdherer
Reinigungsaufwand.

2.3.4 Ausbesserungen

Kleine Kanten- und Eckenfehlstellen sind zuléssig, wenn fachgerecht ausgebessert, dauerhaft und unauffillig.
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3.0 Planungsgrundlagen
3.1 Vorleistung und Unterkonstruktion

Planung durch Fachplaner unter Beriicksichtigung von Geritevorgaben und Materialeigenschaften. Unterkonstruktion
muss eben, tragfihig, feuchtebestandig und spannungsfrei sein; keine feste Verbindung mit dem Baukérper. Verformungen
oder Setzungen der Mébelkonstruktion liegen nicht im Verantwortungsbereich des Steinmetzen.

3.2 Arbeitsplattentiefe

Maf3e von Ausschnitten, Riickwanden und Sicherheitsabstinden sind zu beriicksichtigen.

3.3 Ausschnitte

3.3.1 Allgemeines

Einbauoffnungen fiir Kochfelder, Spiilen etc. sind gemaf3 Herstellerangaben und Werkstoffeigenschaften zu planen und
auszufithren. Ausschnittmafle werden vom Auftraggeber bereitgestellt; Einbauteile miissen zwangungsfrei eingebaut
werden konnen.

3.3.2 Stegbreiten und Steglingen

Mindeststegbreite: > 50 mm. Stege diirfen nicht zur Lastabtragung schwerer Einbauteile dienen; ggf. sind zusitzliche
konstruktive Unterstiitzungen erforderlich. Der Planer hat fiir formstabile Auflager im Unterschrankbereich zu sorgen.

Die Tragfahigkeit hangt von Lange, Breite, Dicke und Biegezugfestigkeit des Werkstoffs ab. Aufgrund geringer
Querschnitte diirfen Stege nicht als Tritt- oder Sitzfliche genutzt werden (Bruchgefahr).

3.3.3 Besonderheiten bei Quarzkomposit und Keramik

Hier gelten die Herstellerangaben zu Stegbreiten, Bearbeitung und Kantenbearbeitung. Aufgrund hoherer Sprodigkeit
besteht erhohte Bruchgefahr bei schmalen Stegen oder engen Ausschnitten; Montage nach Herstellerhinweisen zwingend
erforderlich.

3.4 Flichenbiindiger Einbau

Flachenbiindiger Einbau von Kochfeldern, Spiilen etc. erfordert Falz oder Auflageleisten; Ausschnittkanten leicht anfasen.
Herstellerangaben der Gerite und Werkstoffe sind verbindlich.

3.5 Plattenteilung

Einteilig bis ca. 2 400 x 1 200 mm moglich. Stof3e tiber tragender Konstruktion anordnen; Transportierbarkeit sicherstellen.
4.0 Anschliisse / Mafitoleranzen

+ Fugenbreiten: Sto8e ca. 3 mm, Wandanschliisse ca. 5 mm (max. 10 mm). Engere Fugen = Sonderleistung.

+ Thermische Ausdehnung Quarzkomposit: ca. 0,5 mm /20 °C x m. ¢ Grenzabmafle: nach ATV DIN 18332; bei
Gehrungen + 2 mm / Seite. « Hohenversatz: max. 1 mm; Ebenheit <2 mm /m. ¢ Fasen: 2,5-6 mm breit; Abweichung

+ 1 mm zuldssig. « Ausschnitte: Maftoleranz + 2 mm, Achsabweichung + 10 mm. Wartungsfugen: gemaf; IVD-Merkblatt
23 und BIV-Fachinformation 002 regelmaf3ig zu priifen; Schiaden durch mangelnde Wartung sind kein Reklamationsgrund.
5.0 Reinigung und Pflege

+ Naturstein: Reinigung mit neutralen bis leicht alkalischen Mitteln (pH 7-10,5), keine sauren oder tensidreichen Reiniger.
+ Quarzkomposit / Keramik: riickstandsfreie, farblose Glasreiniger oder herstellerfreigegebene Mittel.

+ Reinigung nach Abnahme ist Besondere Leistung gemaf; ATV DIN 18332.

AMK-Merkblatt 010 Qualitatsanforder

+ 4.1 Arbeitsplattentiefe
Bei Arbeitsplatten, die beispielsweise mit Kochfeldern oder Spiilen geplant werden, sollte die nutzbare Tiefe
der Arbeitsfliche im eingebauten Zustand min. 600 mm zuziiglich Dicke von Nischenriickwand, etc.
betragen, ausgenommen Wandabschlussprofile. Anfroderungen an Stege sind nach 4.2.2 zu beriicksichtigen.

+ 4.2.1 Arbeitsplattenausschnitte/ Allgemeines
Die Einbaudffnungen fiir Kochfelder, Spiilen etc. sind fachkundig unter Beriicksichtigung der jeweiligen
spezifischen Materialeigenschaften der Arbeitsplatten und der Maf3- und Positionierangaben
(Einbauvorschriften) des Gerite bzw. des Spiilenherstellers zu planen und auszufithren. Der Abstand
zwischen Kochfeld und Spiile sollte min. 300mm betragen. Der Abstand zwischen dem Kochfeld und einem
seitlichen Hochschrank muss min. 300mm betragen.

+ 4.2.2 Steglinge/Stegtiefe bei Arbeitsplatten
Um das Bruchrisiko der schlanken Stege zu reduzieren, sind die Stege mit geeignetem ausstreifenden
Material unterseitig zu verstarken. Um eine zusatzliche Erhohung der Tragkraft im Stegbereich zu erhalten,
muss der Ausfithrungsplaner fiir ein aussteindes, formstabiles Auflager im Unterschrankbereich sorgen.

+ 4.2.4 Eckausbildungen bei Arbeitsplattenausschnitten fiir Kochfelder, Spiilen etc.
Die Ausschnitte sind in den Eckausbildungen grundsétzlich mit einem der Arbeitsplattenmaterialien
vorgegebenen Mindestradius fachgerecht auszufiirhen, um Rissbildung zu vermeiden. Es gilt fiir die Ecken
des Ausschnittes und die Ecken des Falzes ein Mindetsradius von 4 mm.
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AMK-Merkblatt 010 Qualitatsanforder:

+ 4.2.3 Flichenbiindiger Einbau
Besonders bei Kochfeldern, Spiilen und anderen Einbauteilen sind leichte ,,Verwerfungen® in der Oberfliche

herstellerbedingt vorhanden/zu erwarten. Diese lassen sich bei einer flichenbiindigen Montage nur
eingeschrankt zur Oberfldche der Arbeitsplatte egalisieren. Spiilen sind tiefer (bis -1 mm bzw. bis zur unteren
Kante der Fase) einzubauen, um Toleranzen in der Spiile auszugleichen. Kochfelder sind eben oder héher
(bis 1 mm) einzubauen, damit bei {iberstehenden heiflen Topfen der mogliche Hitzeeinfluss nicht direkt

auf die Kante/Arbeitsplatte einwirkt (beispielsweise durch Thermoschock entstehende Spannungsrisse) und
die Kanten beim Herunterziehen von Tépfen nicht beschadigt werden.

+ Gesidgte Stoflkanten/sichtbare Vorderkante am Stof3
Soweit sich diese im nicht einsichtigen Bereich (untere Kante) befinden, ist eine Uberarbeitung nicht
notwendig, solange dadurch die Gebrauchseigenschaften nicht beeintrachtigt werden.
Verzug/Ebenbheit
Bei einer Platte im Anlieferzustand oder einer fertig eingebauten Platte findet die Messung, wenn moglich,
auf der konkaven (hohlen) Seite statt. Das Messmittel muss ldnger sein als das Plattenmaf3. Der Messwert
wird auf die Bezugsgrofie 1 m linear umgerechnet. Die Abweichung im Anlieferungszustand und im
eingebauten Zustand darf 1,5 mm/lfd. Meter nicht tiberschreiten.

+ 5.3.2 Dampfbeanspruchung
Bei Arbeitsplatten mit Trégerplatten aus hygroskopischen Materialien mit Quellverhalten (beispielsweise
Holzwerkstoffen im Gegensatz zu Vollsteinplatten) Oberhalb des Geschirrspiilers und weiterer Gerite, bei
denen Dampfaustritt zu erwarten ist, die Arbeitsplattenunterkante vor Dampfbeanspruchung zu schiitzen.
Der Schutz muss min. 60mm tief und min. 50mm rechts und links gréfer sein, als die Einbaunische breit
ist. Konnen aus baulichen Griinden die 50 mm nicht eingehalten werden, muss alternativ ein Feuchteschutz
angebracht werden.

— zusitzlicher Anforderung der Ludwig Schneider AG:
der o.g. Schutz vor Dampfbeanspruchung ist bei allen Arbeitsplatten der Ludwig Schneider AG notwendig.

¢+ 5.3.3 Lingen/Tiefen der Arbeitsplatte
Die Rohplatten der einzelnen Materialien sind typischerweise nicht alle in gleicher und konstanter Grof3e

verfiigbar. In der Regel konnen Arbeitsplatten in einer Lange von etwa 2400 mm als ein Teil hergestellt
werden. Im Einzelfall konnen gréfiere Plattenmaf3e korrespondierend zu den jeweiligen Rohplattenmafien
hergestellt werden. In der Tiefe konnen Arbeitsplatten in der Regel bis 1300 mm hergestellt werden. Ab einer
Tiefe von 1300 mm ist mit einem Plattenstof/einer Stof3fuge zu rechnen. Die Stof3e miissen {iber einer
lasttragenden Konstruktion liegen. Der fiir das Aufmaf} Verantwortliche muss die Transportierbarkeit der
Kiichenarbeitsplatten bzw. der Plattenabschnitte im Gebaude bis zum Bestimmungsort gewéhrleisten

(sieche DIN 18299(VOB Teil C)).

+ 5.3.4 Auflagen und Unterkonstruktionen fiir Arbeitsplatten
Arbeitsplatten mit angeschlossener/eingearbeiteter Fensterbank sind am Korpus/ lasttragenden Element und
nicht am Baukoérper zu befestigen, damit keine Spannungen bei Absenkungen entstehen konnen. Fugen
zwischen Fensterbanken und Arbeitsplatten miissen elastisch ausgefithrt werden.

+ 5.4.1 Farbe, Glanz, Lichtechtheit und Struktur
Insbesondere bei Naturstein, aber auch bei Quarzkomposit und Keramik, stellen Unterschiede bei Farbe,
Glanz, Textur und Struktur, sowie bei Adern, Einschliissen, Poren und der Lichtechtheit eine produkttypische
Eigenschaft dar. Handmuster dienen der Vorinformation des Endkunden. Die konkrete Bemusterung sollte
anhand der einzusetzenden Rohware erfolgen. Nach DIN 18332:2019, 2.1.4 sind Farb-, Struktur- und
Texturschwankungen innerhalb desselben Vorkommens zulédssig. Materialspezifische Haarrisse, Sickerrisse
und Stiche im Gefiige des Natursteins sind warentypisch und miissen nicht verschlossen werden.
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+ 5.4.2 Oberflichenbehandlungen
Bei der Ausfiihrung von beispielsweise Abtropfflichen und Sichtkanten kdnnen infolge der verschiedenen
Bearbeitungen an der Oberfliche Variationen im Glanz und Struktur auftreten. Impragnierungen bei
Natursteinen konnen in nutzungsabhingigen Zeitabstainden wiederholt erforderlich sein.

+ 5.4.4 Kontraststellen
Als Kontraststellen gelten in trockenem Zustand bei Raumtemperatur auf der Arbeitsplatte sichtbare
Abweichungen von Farbe und Struktur, die bei der Produktion und Verarbeitung entstanden sind.

Fremdeinschliisse, andersfarbige Pigmente etc. sind nach DIN EN 14411 und DIN EN 15388 zuldssig.

zusiatzliche Montagepunkte der Luc

+ 1.1 Montage in Verbindung mit Elektrotechnik
Mitarbeiter der Ludwig Schneider AG sind zertifiziert nach erfolgtem Lehrgang/Unterweisung als
»Elektrofachkraft fiir festgelegte Tatigkeiten“ und unterwiesen in der Sanitartechnik. Dies bedeutet, unser Team
darf Thnen ausschliefilich das neue Kochfeld und die Spiile unseres Auftraggebers (Héndler) vor Ort
anschlieflen! In Funktion befindliche Komponenten, wie z.B. Steckdosen, Lichtschalter oder Lampen die fiir die
Montage demontiert werden miissen, diirfen ausschlief3lich mit den fest verbundenen Kabeln durch die
Arbeitsplatte/ Riickwand durchgezogen werden. Hier besteht die Moglichkeit, dass sich ein Kabel lockert und
eine Stromunterbrechung im Stromkreis stattfindet! Falls sich ein Kabel 16st, darf dieses ausschliefllich durch
einen Elektriker erneut montiert werden. Mitarbeiter der Ludwig Schneider AG koénnen hierfiir nicht haftbar
gemacht werden. Eine Endabnahme ist vor Inbetriebnahme durch einen Elektriker durchzufiihren.
Wassersysteme (z.B. mit HeifSwasserfunktion) werden von uns nicht bearbeitet.

+ 1.2 Arbeits- Plattenteilung
Ab einer Lange von etwa 2.400 mm ist regelmaf3ig eine Plattenteilung zu priifen und einzuplanen, gemaf3 BIV
und AMK Merkblatt. Wo geteilt wird entscheidet die Ludwig Schneider AG.

+ 1.2.1 Arbeits- Platten mit Uberlénge ab 2.400 mm
Sollte ein Techniker der Ludwig Schneider AG die vor Ort gegebene Mdoglichkeit sehen die Platte einteilig zu
liefern erfolgt dies bis zu einem Maf3 von 3.000 mm. Bitte beachten Sie: Abhéngig von den Gegebenheiten vor
Ort (z. B. Treppenhaus, Tiiren, Flure) kann das Tragen in die Kiiche eingeschrankt sein. Der Punkt
Arbeitsplatten mit Uberlinge kommt zur Anwendung.

+ 1.2.2 Arbeits- Platten mit Uberlénge ab 3.001 mm
Ist ein Kunde nicht gewillt eine Platte teilen zu lassen, so ist er fiir die Verbringung in die Wohnung
verantwortlich. Erfahrungsgemafl muss eine StrafSensperre und ein Kran beauftragt werden. Monteure der
Ludwig Schneider AG nehmen die Platte erst in der Kiiche wieder entgegen. Es erfolgt ausschliefllich die
Anlieferung bis Bordsteinkante und die Montage in der Kiiche. Aufgrund der Biegezugkraft ist ein Bruch der
Arbeitsplatte bei Langen tiber 3.001 mm, wahrend des Auflegens, nicht auszuschlief3en. Das Bruchrisiko
tibernimmt ausdriicklich der Endkunde. Eine Neuproduktion wird kostenpflichtig.

+ 1.3 Silikon und Acryl
Elastische Fugen bendtigen etwa 8 Std. zum Abbinden und Trocknen. In dieser Zeit sollten die Arbeitsplatten
noch nicht genutzt werden. Feinreinigungen sind eigenverantwortlich am Folgetag durchzufithren. Zusatzlich
weisen wir darauf hin, dass Acryl ein Maler-Dichtstoff ist und nicht zum Lieferumfang unserer Leistungen
gehort. Acrylfugen werden auf Wunsch als reine Gefilligkeitsarbeit ohne Gewahrleistung / Nacharbeiten
durchgefiithrt und sind kundenseitig tiberzustreichen.

+ 1.4 Riickwinde und Riickwandteilung
Riickwédnde bendtigen zur Montage eine umlaufende Fuge. Unter Umstdnden muss eine Teilung der Riickwand
erfolgen. Ob und wo geteilt wird entscheidet die Ludwig Schneider AG. Weiteres ist der S. 89 zu entnehmen.

+ 1.5 Planungshinweise & Montageinformationen & Nutzungshinweise
weitere verbindliche Informationen sind den materialspezifischen Eigenschaften des gewahlten Dekors auf der
Homepage sowie den Videos tiber Nutzunshinweise und Montage in unserer Mediathek zu entnehmen.
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Nach Schopfung Ihres gewdhlten Materials vergehen zahlreiche Schritte bis zur
fertigen Arbeitsplatte. Bei dem Aufmaf3 werden millimetergenaue Mafle Threr Kiiche
genommen, um ein optimales Produktionsergebnis erzielen zu konnen. Wahrend der

Produktion vereinbart die Ludwig Schneider AG einen Montagetermin.
Bei der Endmontage werden nochmals die wichtigsten Punkte mit Ihnen besprochen.

Die Abnahme der Kiichenarbeitsplatten- Anlage erfolgt
direkt nach der Endmontage. Sollte eine Vertretung zugegen !
sein, gehen wir, die Ludwig Schneider AG, von den Y.
Grundsitzen der Anscheins- bzw. Duldungsvollmacht aus! !
Eine Duldungsvollmacht ist gegeben, wenn der Auftraggeber
es wissentlich geschehen ldsst, dass ein anderer fiir ihn wie ein
Vertreter auftritt und der Auftragsnehmer dieses Dulden dahin
versteht und auch verstehen darf, dass der als Vertreter )
| handelnde bevollmichtigt ist. Da es um wissentliches Dulden '

| geht, kann schon ein einmaliges Gewéhrenlassen eine
Duldungsvollmacht begriinden.

(Urteil vom. 11.4.2013 (5 U 127/12) vom OLG Diisseldort)
(BGH, Beschluss vom 11.3.2020 - VII ZR 291/17)
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Die Angaben dieses Produktpasses beschreiben die vereinbarte beziehungsweise zu erwartende Beschaffenheit, sow.ert‘ e ﬁ
sie auf das konkret bestellte Produkt anwendbar sind. Individuelle Angaben im Kaufvertrag, in der Auftragsbestatigung ‘_'l-!-

und in materialspezifischen Herstellerunterlagen gehen allgemeinen Angaben dieses Produkipasses vor. Druck-, Satzynd :
offensichtliche Darstellungsfehler bleiben vorbehalten. Gesetzliche Rechte des Kunden bleiben unberuhrt.Dieses Werk,
einschlieBlich aller seiner Teile, ist urheberrechtlich geschitzt. Jede Verwertung aulRerhalb der engen Grenzen des iy |
Urheberrechtsgesetzes ist ohne schriftliche Zustimmung der Ludwig Schneider AG unzulassig und strafbar. Das gilt K.
insbesondere fiir Fotokopien oder andere Verfahren,Vervielfaltigungen jeglicher Art, Ubersetzungen, Mikroverfilmungen

und Einspeicherung sowie Verarbeitung in elektronischen Systemen oder Maschinen. Vor allem, wenn diese begleitend 1
oder Teil von kommerziellen Aktivitaten sind. Achtung: Maégliche farbliche Abweichungen zwischen den Abblldungen in g
diesem Produktpass und dem Produkt sind drucktechnisch bedingt und lassen sich nicht vermeiden.

Kiichenarbeitsplatten

aus Naturstein, Quarzkomposit, Keramik und Dekton

%ﬁ/ + Riickwinde

aus Sicherheitsglas

Ludwig Schneider
Denkmale & Steinbau AG

Gewerbepark 6 - 8
08258 Markneukirchen
Deutschland

www.L-Schneider-AG.de

Tel.: 0049 / 37 422 40 22 -0 Fax: 0049 / 37 422 40 22 - 10 E-Mail: info.markneukirchen@L-Schneider-AG.de
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